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D.2.1. - 1. PREDMET PRACI, IDENTIFIKACNI UDAJE

Cilem opravy je obnova nevyhovujicich komponentli provozniho segmentového
uzaveéru levé a pravé spodni vypusti (SV) DN1400 zahrnujici:

- opravu — vyménu stavajici komponentli provozniho uzavéru oslabenych hloubkovou
dilkovou korozi a kavitaéni erozi S ubytkem materidlu nosnych OK (blizicich se pokraji
stability nosnych konstrukci) napt. hradici deska, ovladani segmentu, rameno segmentu
pravé, rameno segmentu levé, ... , vcetné provedeni obnovy povrchové ochrany
opravovanych komponentt

- opravu vytokového kusu provozniho uzdvéru - vnitinich ¢asti OK v pratocném profilu
poskozenych kavitacni erozi (vytokova hrana), kontrola a piipadna oprava stavajici funkcni
¢asti nerezového tésniciho ramu, kontrola a ptipadna oprava stavajicich funkénich ploch cepii
uzavéru, obnova povrchové ochrany v misté provadéni opravnych praci, ...

- revizi (malého rozsahu) udrzbu stavajicich soustroji zvedacich mechanizmi provoznich
uzavéru SV véetné piislusenstvi bez demontaze soustroji (vy¢isténi soustroji, vymeéna olejové
naplné pfevodovky, obnova povrchové ochrany mechanizmu, kryt a nosné OK mechanizmu,
promazani soukoli plastickym mazivem, vyména plastického maziva kluznych lozisek
piemazanim, ...)

Hlavnim tcelem je zajistit dlouhodobou provozuschopnost provoznich uzavéra levé a
pravé spodni vypusti DN1400 VD Rozkos na Rozkosském potoku.

D.2.1-1.1  Udaje o stavbé:

Nézev stavby: VD Rozko$, oprava segmentovych uzévérii spodnich vypusti

Vodni tok: RozkoS§sky potok

Ri¢ni km: 3,590

Misto stavby: VD Rozkos, hraz

Hydrolog. ¢islo povodi: |1-01-03-056

Kraj: Kralovéhradecky

K.u.: Lhota u Nahotan701211

Obec s rozsit. pisob.: | Nové Mésto nad Metuji

Charakter stavby: Oprava provoznich uzavéra spodnich vypusti DN 1400

Ugel stavby: Oprava segmentovych uzavéri spodnich vypusti DN1400 VD
Rozko§ bude provadéna za ucelem zajisténi provozuschopnosti a
zejména spolehlivosti provoznich uzaveri VD.

Cislo akce: 111170043 /1111 271

D.2.1-1.2  Udaje o stavebnikovi:

Vlastnik: Ceska republika
Prévo hospodaieni
piislusi a investor akce: |Povodi Labe, statni podnik

IC 70890005; DIC CZ70890005

Vita Nejedlého 951; 500 03 Hradec Kralové
2 +420 495 088 111

Fax:  +420 495 088 102
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- vykon spravy a operativni
hospodareni zajistuje

Provozovatel: Povodi Labe, statni podnik
Zavod Jablonec nad Nisou
Zelivského 5; 466 05 Jablonec nad Nisou
2 +420 483 366 311
Provozovatel: Povodi Labe, statni podnik

Provozné — technicky usek Hradec Kralové
Provozni stfedisko Hradec Kralové

Vita Nejedlého 951; 500 03 Hradec Kralové
=z +420 495 088 111

D.2.1-1.3  Udaje o zpracovateli projektové dokumentace:

Hlavni projektant:

Autorizace:

PS PROFI s.r.o.

IC 26244918; DIC CZ26244918
Dalibor Fiala

Stara 856/5, 602 00 Brno

= +420545212310

Fax: +420545216784

Email: fiala@psprofi.cz

Ing. Jaromir Florian

Autorizovany inzenyr pro technologicka zafizeni staveb

Vedeny pod ¢islem 1001778 v evidenci autorizovanych osob u Ceské
komory autorizovanych inzenyrt a technikli ¢innych ve vystavbé

D.2.1.-2. VYCHOZI PODKLADY

Pro projekt VD Rozkos, oprava segmentovych uzavér spodnich vypusti byly vyuzity
nasledujici projektové podklady:

- VD Rozkos, oprava segmentovych uzavér spodnich vypusti — zdmér opravy; rok 2016
zpracovatel Povodi Labe, statni podnik

- VD Rozko$, komplexni prohlidka uzavért spodnich vypusti; rok 2013
zpracovatel VODNI DILA — TBD a.s.

- VD Les Kralovstvi, segmentovy uzavér — DPS; rok 2006
zpracovatel Design & Construction, s.r.o.

- VD Teérlicko, segmentovy uzavér — DPS; rok 2013
zpracovatel Design & Construction, s.r.o.

- Manipulacni fad pro vodni dilo Rozkos§ na RozkoSském potoce v f.km 3,590;
rok 2012; zpracovatel Povodi Labe, statni podnik

- Cesky ufad zeméméficky a katastralni - vypisy z KN (www informace o parcele, stavbg)

- fotodokumentace projektanta a investora; www stranky

- archivni dokumentace Povodi Labe, statni podnik



mailto:fiala@psprofi.cz

VD Rozkos,
oprava segmentovych uzdvérii spodnich vypusti |
D.2 PS 1. Cast strojni ¢

dokumentace pro stavebni povoleni
(dokumentace pro provddeéni stavby)

D.2.1. - 3. PODMINKY PRO STAVBU

Podminky a opatfeni pro provedeni stavby:

1) Priprava stavenisté:

zafizeni (ohraniCeni) staveniS$té na pravém biechu RozkoSského potoka na zpevnéné
pracovni plose — cesté u vyvaru spodnich vypusti VD (vymezeny prostor 5x50m pro
ziizeni odstavné plochy - parkovani vozidel stavby, umisténi chemického WC, mobilni
stavebni bunky, skladovych prostor a docasné deponie materialu) p.¢. 387/7.

ziizeni pracovisté ve vypustném objektu — v zahrazeném vyvaru levé SV DN1400
(provozni segmentovy uzaver levé SV) p.¢. 387/5

zfizeni pracovisté ve vypustném objektu — v zahrazeném vyvaru pravé SV DN1400
(provozni segmentovy uzavér pravé SV) p.¢. 387/5

zfizeni pracoviSt€ na koruné vypustného objektu — levd SV DNI1400 (soustroji
zvedaciho mechanizmu provozniho segmentového uzavéru) p.¢. 387/5

zfizeni pracovisté na koruné vypustného objektu — pravd SV DNI1400 (soustroji
zvedaciho mechanizmu provozniho segmentového uzavéru) p.¢. 387/5

napojeni na el. sit’ - zfizeni napojeni z rozvadéce vypustného objektu p.¢. 387/5
pristup na pracovisté do vypustného objektu SV DN1400 — prostoru vyvaru levého nebo
pravého segmentového uzavéru SV bude po stavajicim zebiiku z koruny vypustného
objektu p.¢. 387/5

pfistup na pracovisté — koruna vypustného objektu (soustroji zvedacich mechanizmi
provoznich uzavéri) bude ze stavajici zpevnéné silnice respektive zpevnéné
manipulaéni plochy p.¢. 387/5, 387/7

napojeni stavenisté VD Rozkos (p.¢. 387/5, 387/7) a pracovisté (p.¢. 387/5) na dopravni
infrastrukturu bude zajiSténo stavajici mistni komunikaci 28517 po stavajici zpevnéné
cesté p.C. 1525, zpevnéné manipulacni plose p.¢. 387/7 do prostoru vyvaru spodnich
vypusti VD p.¢. 387/5.

prostor zafizeni staveni$té bude udrzovan v potradku bez zasahti do zpevnénych povrchii
pozemku

2) Podmmky provadéni praci:

prace budou probihat za provozu VD

v pribéhu provadéni opravnych praci na provoznim segmentovém uzavéru SV DN1400
vcetné prislusenstvi bude leva nebo prava spodni vypust odstavena z provozu

prace v profilu vyvaru vypustného objektu SV DN1400 (leva / prava SV) budou
probihat pod ochranou provizorniho hrazeni — dfevénych hradidel (zatésnénych folii)
instalovanych do hradicich drazek v vyvaru levé nebo pravé SV VD pfi napusSténém
vyvaru na nominalni hladinu.

préace budou probihat v zahrazeném prostoru Ve vyvaru spodnich vypusti vlévajiciho se
do koryta toku Rozkosského potoka s ohledem na aktualni hydrologickou situaci
opravné prace na provoznim segmentovém uzavéru levé spodni vypusti, na kterou je
napojena MVE, budou provadény s ohledem na planované odstavky soustroji MVE po
dohodé s provozovatelem VD.

manipulace na VD budou po dobu opravy provoznich segmentovych uzavéra levé a
pravé spodni vypusti DN1400 provadény dle stavajiciho manipulaéniho fadu obsluhou
VD Rozko$ [z provozu bude odstavena vzdy maximalné jedna spodni vypust, druha
musi zustat k dispozici pro prevadéni prutoki. Po vyzvé objednatele (provozovatele)
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VD bude pfi neptiznivé hydrologické situaci nebo pievadéni povodniovych pritokt
(ptivalovych vod) vyklizeno a zabezpeceno pracovisté v zahrazeném prostoru vyvaru
vypustného objektu a na korun¢ vypustného objektu].

veskeré manipulace s provoznimi uzavéry pozadované zhotovitelem stavby b&éhem
opravy technologického zafizeni budou provadény po piredchozim projednani
s provozovatelem VD a povéfenym pracovnikem OIC. Manipulace budou provadény
vyhradné pracovniky provozovatele.

pievedeni povodnovych pratokt (ptivalovych vod) bude zajistovat:
o stavajici leva nebo prava spodni hrazova vypust DN1400
o jez na Up¢ — regulace plnéni nadrze

PS 1. Cist strojni:

demontézni, rekonstrukéni a montdzni prace na strojn¢ technologickém zafizeni
provoznich segmentovych uzavéru levé a pravé SV DN1400 (segmentovy uzaver —
hradici deska, ovladani segmentu, rameno segmentu pravé, rameno segmentu levé,
vytokovy kus, ..., soustroji zvedaciho mechanizmu, ...) budou probihat na stavbé
Vv prostoru vypustného objektu — ve vyvaru SV pod ochranou provizorniho hrazeni, v
korun¢ vypustného objektu, ... VD p.¢. 387/5

opravné (vyrobni) prace na strojné€ technologickém zafizeni segmentovych uzavéri levé
a pravé spodni vypusti DN1400 (hradici deska, ovladani segmentu, rameno segmentu
pravé, rameno segmentu levé, vytokovy kus, véetné piisluSenstvi, ...) budou probihat
ve vyrobnim zavod¢ zhotovitele

» pracovnici Povodi Labe a obsluha VD budou provddét:

veskeré manipulace se stavajicimi uzavéry levé a pravé spodni vypusti DN1400,
za bézného provozu a pii provadéni praci na VD

umozni napojeni na el. sit’ v prostoru VD

obsluha (investor, objednatel) VD Rozko$ seznami zhotovitele s bezpe¢nostnimi riziky
na pracovisti. Dale bude provadét odborny dohled a poradni asistenci zhotoviteli. (napf.
pii provadéni provoznich zkousek — opravovanych provoznich uzavéru levé a pravé
spodni vypusti DN1400)

umozni ptistup do rozvadéce vypustného objektu VD

poskytne zhotoviteli dievénd hradidla provizorniho hrazeni k zahrazeni vyvaru SV

» zhotovitel bude zajist’'ovat kromé jiného:

vyklizeni pracovist¢ v zahrazeném prostoru vyvaru SV DN1400 VD po vyzvé
objednatele (provozovatele) VD pfi neptiznivé hydrologické situaci nebo prevadeni
povodnovych pritokt (ptivalovych vod)

transport, osazeni a demontdZ provizorniho hrazeni vyvaru SV DN1400 VD (v¢etné
vycerpani a vycCisténi zahrazeného prostoru)

¢erpani zahrazeného prostoru vyvaru SV DN1400 VD v pribéhu stavby

uloZeni ocisténého provizorniho hrazeni zpét do skladu hradidel v aredlu VD

stavebni rozvadé¢ s podruznym meétenim

manipulace (transport) na stavenisti pti provadeéni praci

leSeni, ekologickou likvidaci veSkerych odpadt vzniklych béhem stavby

uvedeni vymezené pracovni plochy (stavenisté) do ptivodniho stavu
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3) zdvihaci a manipulaéni zavizeni:
PS 1. Cast strojni:

= t¢Zk4 bfemena — komponenty segmentového
bk » uzavéru - hradici deska, ovladani segmentu, rameno
: segmentu pravé, rameno segmentu levé, ... budou

transportovana za pomoci autojefdbu s vysuvnym
ramenem z koruny vypustného objektu / zpevnéné
silnice / zpevnéné manipulacni plochy (pifelozeni
z nakladniho vozidla) do zahrazeného prostoru
vyvaru SV DN1400 VD — mista provadéni praci a
zpét.

= ostatni bfemena a drobny material - spojovaci materidl, ... budou dopravovany po plose
staveniSté (vymezeném prostoru staveni$té a Vv prostoru VD) v misté provadéni
opravnych praci manudlné

4) likvidace odpadii:

S veskerymi odpady bude nakladdno podle zdkona ¢.185/2001 Sb., o odpadech
Vv platném znéni a souvisejicich pravnich predpisu.

Pti praci v blizkosti vodni hladiny bude nutné zajistit, aby ropné produkty z pouzitych
mechanismi neznecist'ovaly vodni hladinu.

UloZeni (umisténi) pfebytecného materialu a odpadu viz PD ¢ast B - Souhrnné
technicka zprava.

BIiZsi specifikace stavby a stavenisté viz PD Cdst A - Priivodni zprdva, Cdst B -
Souhrnnd technicka zprdava.

5) ostatni podminky (montdzni):

Pfesun materialu (t€Zkych bifemen viz Bod 3)) a zafizeni mezi pracovistém v
zahrazeném prostoru vyvaru SV DNI1400 a korunou vypustného objektu bude obstardvat
autojefab S vysuvnym ramenem, ktery nesmi vyuzivat a vjizdét na travnatou plochu mezi
vypustnym objektem a MVE. Travnatd plocha je nezpevnéna a vedou zde kabelové rozvody od
MVE - hrozi poskozeni el. rozvodu!!! Ostatni zpevnéna manipulacni plocha (p.¢. 387/7) a
silnice s obratistém vcetné koruny vypustného objektu (p.¢. 387/5) je tinosna pro tézkou
techniku.

Ptistup pracovnikli béhem opravnych praci - demontaZe / montaZe napt. komponentl
segmentu (hradici deska, ovladani segmentu, rameno segmentu pravé, rameno segmentu leve,
...) bude zajistén s vyuzitim pomocnych konstrukei (lavky, zZebtiky, ploSiny, ...). Uvedené
prvky musi nosnosti a stabilitou upevnéni zajiStovat bezpecny pohyb osob.

Pted nepiiznivymi vnéjSimi vlivy (vlhkost), zvIasté pii ptipravé povrchu konstrukci
tryskanim a pfi nandseni natérového systému, musi byt pracovisté u¢inn€ chranéno provizornim
zakrytim. Tento prvek bude slouZit zaroven i jako ochrana okolniho vnéjsiho prostiedi,
zejména pied nadmérnou prasnosti vzniklou pii tryskani a stiikani natérovych hmot.

Provadéni natéri musi byt za vhodnych klimatickych podminek dle doporuceni vyrobce
a pracovisté musi byt zajisténo tak, aby nedoslo pfi aplikaci natéru k jeho znehodnoceni napf.
vlhkosti, destém, nizkou teplotou apod.

Pracovisté na VD musi byt vybaveno tak, aby bylo zabranéno znecisténi vodniho toku
Skodlivymi latkami. Pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim inventaiem
(ru¢ni hasici pfistroje, nadoba na hotlavy odpad, a pod.).
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D.2.1. - 3.1 TECHNICKE PODMINKY ODKAZEM

D.2.1.-3.1.1 Piehled zavaznych predpisi:
Pti piipravé akce a jejim provadéni a pfi pouziti mechanizacnich prostredkt je
nezbytné dodrzeni veskerych platnych pravnich predpisi.

1) bezpecnost prdace a zafizeni, poZdrni ochrana:

e Vyhlaska &. 601/2006 Sb., kterou se rusi vyhlaska Ceského ufadu bezpenosti prace
a Ceského batiského Giadu &. 324/1990 Sb., 0 bezpeénosti prace a technickych zatizeni
pii stavebnich pracich, ve znéni vyhlasky ¢. 363/2005 Sh., a vyhlaska ¢. 363/2005 Sb.,
kterou se méni vyhlaska Ceského tGfadu bezpeénosti prace a Ceského baiiského tiadu

¢. 324/1990 Sh., 0 bezpecnosti prace a technickych zafizeni pfi stavebnich pracich.

e  Zakon ¢. 309/2006 Sh., kterym se upravuji dalsi pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi
pii praci v pracovnépravnich vztazich a 0 zajisténi bezpeCnosti a ochrany zdravi
pii ¢innosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon 0 zajisténi
dalsich podminek bezpec¢nosti a ochrany zdravi pfi praci)

e Nafizeni vlady ¢. 591/2006 Sh., o blizSich minimalnich pozadavcich na bezpeénost
a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich.

e Nafizeni vlady ¢. 494/2001 ze dne 14. listopadu 2001, kterym Se stanovi zptisob evidence,
hlaseni a zasilani zadznamu 0 Urazu, vzor zdznamu 0 urazu a okruh organu a instituci,
kterym se ohlaSuje pracovni Uraz a zasila zdznam o Urazu.

e Vyhlaska CBU &. 447/2002 Sb., o hlaseni zavaznych udalosti a nebezpeénych stavi,
zavaznych provoznich nehod (havarii), zavaznych pracovnich turazit a poruch
technickych zatizeni.

e  Vyhlaska ¢. 415/2003 Sh., kterou se stanovi podminky k zajisténi bezpecnosti a ochrany
zdravi pii praci a bezpec¢nosti provozu pii svislé doprave a chiizi.

e Ustanoveni 0 bezpe¢nosti prace a ochrané zdravi pii praci zakona ¢. 262/2006 Sb.,
(Zakonik prace).

e  Vyhlaska ¢. 361/2007 Sb., ktera stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnanci pfi praci.

e Nafizeni vlady ¢. 101/2005 Sb., 0 podrobnéjsich pozadavcich na pracovisté a pracovni
prostredi.

e Nafizeni vlady ¢. 362/2005 Sh., o0 blizSich pozadavcich na bezpe¢nost a ochranu zdravi
pii praci na pracovisti s nebezpe¢im padu z vysky nebo do hloubky.

e Nafizeni vlady ¢. 378/2001 Sb., kterym se stanovi blizs§i pozadavky na bezpecny provoz
a pouzivani stroju, technickych zafizeni, pfistroji a naradi.

e Nafizeni vlady ¢. 495/2001 Sh., kterym Se stanovi rozsah a bliz$i podminky poskytovani
osobnich ochrannych pracovnich prosttedkli, mycich, Ccisticich a dezinfekénich
prostredk.

e Nafizeni vlady ¢. 21/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
osobni ochranné prostredky.

e  Zakon ¢. 133/1985 Sb., 0 pozarni ochrané ve znéni pozdégjsich predpist a vyhlasek.

e Vyhlaska 246/2001 Sb., 0 pozarni prevenci.

e Nafizeni vlady ¢.11/2002 Sb., kterym se stanovi vzhled a umisténi
bezpecnostnich znacek a zavedeni signall ve znéni pozdéjsich predpisti.

e Zakon ¢. 258 ze dne 14. 7. 2000 0 ochrané vefejného zdravi a 0 zméné
nékterych souvisejicich zakont.
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Nafizeni vlady ¢. 148/2006 Sb. 0 ochran¢ zdravi pied nepiiznivymi G¢inky hluku
a vibraci.

Zakon 22/1997 Sh. ze dne 24. ledna 1997 o technickych pozadavcich na vyrobky.
Hygienické piedpisy, zejména pak usneseni vlady ¢. 178/2001.

2) projektovani, stavebni idd, Zivotni prostiedi:

Zakon ¢. 183/2006 Sb. o izemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon).
Zakon ¢. 357/2008 Sh. 0 vykonu povolani autorizovanych architekti a 0 vykonu
povolani autorizovanych inzenyrt a technikti ¢innych ve vystavbe.

Vyhlagka 502/2006 Sb. kterou se méni vyhl.137/1998 Sb. 0 obecnych
technickych pozadavcich na vystavbu.

Vyhlaska 268/2009 Sh. o technickych poZzadavcich na stavby.

Vyhlaska 503/2006 Sb. 0 podrobnéjsi Gipravé izemniho rozhodovani, izemniho
opatfeni a stavebniho fadu.

Vyhlaska 526/2006 Sb. kterou se provadéji néktera ustanoveni stavebniho zakona.
Vyhlaska 77/1965 Sh. o vycviku, zptsobilosti a registraci obsluh stavebnich stroju.
Zakon ¢.22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a 0 zméné a
doplnéni nékterych zakont, v platném znéni

Vyhlaska 499/2006 Sbh. o dokumentaci staveb.

Nafizeni vlady ¢.163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
vybrané stavebni vyrobky, vV platném znéni

Zakon ¢.254/2001 Sb., 0 vodach a 0 zméné nékterych zakonu (vodni zakon), v
platném znéni

Zakon €. 17/1992 Sb., o Zivotnim prostiedi.

Zakon ¢. 114/1992 Sh., 0 ochrané piirody a krajiny, v platném znéni

Zakon ¢. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivii na Zivotni prosttedi a 0 zméné
nékterych souvisejicich zdkontl (zékon 0 posuzovani vlivili na Zivotni prostiedi).
Zéakon ¢.185/2001 Sh., o odpadech a zméné nekterych dalsich zakont, v platném znéni
Vyhlaska ¢. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady.

Zakon 201/2012 Sb. 0 ochran¢ ovzdusi.

3) ostatni:

Zakon 137/2006 Sh., o vetejnych zakazkach.
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D.2.1.-3.1.2 Pi‘ehled zavaznych norem:

1) navrh a projekt:

e CSN EN 1990 ed.2 - Zasady navrhovani konstrukeci
e (SN EN 1993-1 — Navrhovéni ocelovych konstrukei

e (SN 731404 — Navrhovani ocelovych konstrukci vodohospodaiskych staveb (zrusena
k 1.4.2010)

2) provadéni opravnych praci na technologickém zaiizeni:

TNV 75 2931 — Povodinové plany

CSN EN 1090-1,2 — Provadéni ocelovych konstrukei.

CSN EN 10025 — Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli.

CSN 732604 — Ocelové konstrukce — Kontrola a udrzba ocelovych konstrukei

pozemnich a inzenyrskych staveb.

CSN EN 13480 - Kovova priimyslova potrubi

e (SN EN ISO 9692 — Svatovani a piibuzné procesy — Doporuéeni pro piipravu
svarovych spoju.

e (SN 05 0000 — Zvaranie kovov

e (SN 05 0002 — Oblukové a elektrostruskové zvaranie a navéaranie — zakladné
pojmy.

e (SN EN ISO 6520 — Svarovani a piibuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad

kovovych materidl.

CSN EN 14610 — Svatovani a piibuzné procesy — Definice metod svarovani kovi.

CSN EN 1SO 6947 — Svaiovani a piibuzné procesy — Polohy svaiovani.

CSN EN 1708 — Svatovani — Detaily zékladnich svarovych spoji na oceli.

CSN ISO 8992 — Spojovaci sougasti — Vieobecné pozadavky na $rouby a matice.

CSN EN 1SO 3506 — Mechanické vlastnosti korozné odolnych spojovacich sougasti z

korozivzdornych oceli.

e (SN EN ISO 8501 — Ptiprava ocelovych povrchii pied nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobki - Vizualni hodnoceni ¢istoty povrchu.

e (SN EN ISO 8502 — Ptiprava ocelovych povrchii pied nanesenim nétérovych hmot
obdobnych vyrobkt - Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu.

e (SN EN ISO 8503 — Piiprava ocelovych povrchi pied nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobku - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych
podkladd.

e CSN EN ISO 8504 — Ptiprava ocelovych povrchii pied nanesenim nétérovych hmot
obdobnych vyrobki - Metody ptipravy povrchu.

e (SN EN ISO 12944 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi

natérovymi systémy
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D.2.1. - 4. TECHNICKE RESENI

D.2.1. - 4.1 Souvisejici Casti PD:
PS 1. Cést strojni

D.2.1. - 4.2 Natérovy systém:

Rekonstruované nebo nové technologické zaiizeni:

1) Povrchova ochrana casti, instalovaného strojné technologického zafizeni na stavbé bez
moznosti demontaze bude provedena na stavbé (stavajici OK vytokového kusu, soustroji
zvedaciho mechanizmu, nosné OK mechanizmu, ...).

2) Povrchova ochrana casti vyrabénych (opravovanych) v dilnach zhotovitelem vyjma ploch
urenych pro montazni svary bude provadéna ve vyrobnim zavodu zhotovitele, na stavbé
bude proveden ptipadny opravny nétér poskozenych ploch béhem piepravy a montaze
(hradici deska, ovladani segmentu, rameno segmentu pravé, rameno segmentu levé, kryty
soustroji zvedaciho mechanizmu, ...)

3) Nové komponenty technologickych ¢asti z materidlu nerez, bronz ... budou bez povrchové
ochrany (kluzna pouzdra, ¢epy, hiidele, spoj. material, ...)

4) Nové komponenty dodavané renomovanymi vyrobci budou opatfeny povrchovou ochranou
dle vyrobct (servopohony, ptevodovky, spoj. materidl, ...)

Natér bude volen podle koroznich tiid.

Technologické zavizeni bude nati‘eno pro uvedené podminky nasledujicim zpiisobem:

- nové a stavajici komponenty strojné technologického zafizeni provozniho uzavéru levé a
pravé spodni vypusti DN1400 umisténého nad vodni hladinou ve styku s atmosférou (OK —
nosnd OK soustroji zvedaciho mechanizmu, soustroji zvedaciho mechanizmu, kryty
mechanizmu, ...)

- agresivita prostiedi a z n¢ho vyplyvajici natérovy systém bude volen nasledovné:

- dle (:ZSN EN ISO 12944-2 korozni ttida C4 — atmosféra agresivita vysoka
- dle CSN EN ISO 12944-1 Zivotnost H — vysoké nad 15 let
natér viz specifikace — natérovy systém 3, 3a

- nové nebo opravované komponenty strojné technologického zatizeni provozniho uzavéru levé
a pravé spodni vypusti DN1400 misténého v ponoru — sladka voda (hradici deska, ovladani
segmentu, rameno segmentu praveé, rameno segmentu levé, vytokovy kus, ...)

- agresivita prostiedi a z ného vyplyvajici natérovy systém bude volen nasledovné:

- dle CSN EN ISO 12944-2 korozni tfida Im1 — ponor (sladk4 voda)

- dle CSN EN ISO 12944-1 zivotnost H — vysoka nad 15 let
natér viz specifikace — natérovy systém 1, 2

11
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D.2.1. - 4.3. Natérovy systém - specifikace:

1) Vnéjsi plochy komponentii vyrdabénych nebo opravovanych v dilndch zhotovitelem
— mater. konstrukcni ocel

(hradici deska, ovlddani segmentu, rameno segmentu pravé, rameno segmentu levé ram, ...)
— natérovy systém 1:

- tryskani povrchu zakladni SA 2,5 dle DIN 55298

- tryskani povrchu pfed natérem SA 2,5 dle DIN 55298, drsnost Rz = 75-100um
- natér: EP, vysokosusinovy, aplikovany za studena

(napt. SIKA PERMACOR 3326/EG) min.450pum
- natér penetracni vrstva 100um
- natér podkladni mezivrstvy + vrchni vrstva 350pum

barevné feSeni — Seda RAL 7032

2) Vnéjsi plochy komponentit opravovanych na stavbé bez moznosti demontaze
— mater. konstrukcni ocel

Stavajici povrchova ochrana vytokového kusu segmentového uzdaveru:
1x MCU Miozinc tl. 1x100 pm
2x MCU Ferroguard tl. 2x150 pum

Oprava stavajici povrchova ochrana vytokového kusu segmentového uzaveru:
(stavajici komponenty vytokového kusu — OK vytokového kusu v misté provadené opravnych
praci, ...)

—natérovy systém 2:

- mechanické o€isténi St 2 (mech. nebo strojni vybrouseni povrchu)
- natér: PU, jedno komponentni, aplikovany za studena
(napt. MCU Miozinc — penetra¢ni vrstva +

MCU Ferroguard — podkladni a vrchni vrstva) min.450pum
- natér penetracni vrstva 100pum
- natér podkladni mezivrstvy + vrchni vrstva 300pum

barevné feSeni — Seda

3) Vnéjsi plochy komponentii vyrabénych nebo opravovanych v dilndch zhotovitelem
— mater. konstrukcni ocel

(stavajici komponenty soustroji zved. mechanizmu — Kryty mechanizmu, ...)
— natérovy systém 3:

- tryskani povrchu zékladni SA 2,5 dle DIN 55298

- tryskani povrchu pfed natérem SA 2,5 dle DIN 55298, drsnost Rz = 75-100um
- natér: EP, vysokosu$inovy, aplikovany za studena

(napt. SIKA PERMACOR 3326/EG) min.300um
- natér penetracni vrstva 100um
- natér podkladni mezivrstvy + vrchni vrstva 200pum

barevné feSeni — Seda RAL 7032
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4) Vnejsi plochy komponentii opravovanych na stavbé bez moznosti demontdze
— mater. konstrukcni ocel
(stavajici komponenty soustroji zved. mechanizmu — OK soustroji zvedaciho mechanizmu
véetné prislusenstvi, nosna OK mechanizmu, ...)
— natérovy systém 3a:

- mechanické ocisténi St 2 (mech. nebo strojni vybrouseni povrchu)
- natér: EP, vysokosusinovy, aplikovany za studena

(napf. SIKA PERMACOR 3326/EG) min.300pum
- natér penetracni vrstva 100pum
- natér podkladni mezivrstvy + vrchni vrstva 200pum

barevné feSeni — Seda RAL 7032

Podkladové vrstvy (penetracni a mezivrstvy) natérového systému ¢.1 budou aplikovany
v rozdilném barevném odstinu s ohledem na barevné provedeni vrchni natérové vrstvy.

EP ...l epoxidovy natér

Poznamka:

Tryskani bude provedené ekologicky nezdvadnym tryskacim médiem napi. Dirk-
Blastgrit Europa Ltd., které je schvaleno Hlavnim hygienikem CR &. certifikatu V-002/98.
Zaroveti vyhovuje normé DIN 8201, dil 9. a CSN EN ISO 11126, ¢ast 1. a 4.

Popis otryskavaciho média:

- otryskavaci médium se vyrabi z tekuté tavné strusky, kterd propadne pii spalovani uhli
a granuluje se ve vodni 1azni. Struska se nejprve upravuje tzv. “mokrym procesem tiidi se, drti
se, dale se susi a znovu tfidi podle velikosti zrn. Takto vzniklé frakce se pouZivaji jako
prostiedek pro volné abrazivni otryskavani za sucha, mokra a k fezani vysokotlakym vodnim
paprskem.

Chemické sloZeni:

- otryskavaci médium obsahuje méné nez 1% volného SiO2, neobsahuje zadné ve vodé
rozpustné latky, je nemagnetické, elektricky nevodivé, neni hydroskopické ani vznititelné.
Je chemicky inertni a jeho zbytky nereaguji s otryskavanym povrchem.

Bezpecnost:

- abrazivni médium je nehotlavé a neobsahuje Zadné aromatické latky, to znamena, Ze nejsou
zapotiebi zddna bezpecnostni opatieni pti zpracovani, skladovani a transportu.
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D.2.1. - 5. TECHNICKA ZPRAVA

D.2.1. - 5.1 4vod a popis stavajiciho stavu:

Hlavni hraz:

Hlavni hraz je sypané zemni téleso S masivnim stfednim tésnénim ze sprasovych hlin.
Ptehradni hraz je gravitacni, betonova, pfimd, kolma k ose toku. Po koruné hraze je vedena
silni¢ni komunikace III. tfidy.

Maximalni vySka nad zakladovou sparou 31,70 m

Max vyska hraze nade dnem udoli 19,00 m
Délka hraze v koruné 412,50 m

Sitka komunikace na koruné 6,00 m
Sitka hraze v koruné 850 m
Sklon navodniho lice 1:2,25

Sklon vzdu$ného lice 1:5,1:2, 1:1.75
Kota koruna hraze 285,10 m n.m.

Popis VD:

V hlavni hrazi jsou dvé samostatné spodni vypusti. Spodni vypusti tvoii vtokova véz
se stavidlovymi tabulemi a zvedacimi zafizenimi, déale Zelezobetonové vypustni potrubi
2 x DN 1400 mm. Vypusti jsou ukonceny na vzdusné stran¢ hraze vytokovym objektem se
segmentovymi regulacnimi uzavery, pod nimiz je vyvar.

Spodni hrazova vypust ma praimér 1400 mm a jeji vtok do potrubi je chranén ceslemi.
Délka potrubi vypusti je cca 74,22 m a pfed vytokem potrubi kruhového prifezu prechazi
plynule v obdélnikovy prifez. Osa vypusti je na vtoku na két€ 266,30 m n. m. a na vytoku na
koté 265,23 m n.m. Potrubi je zalsténo do vyvaru pod hrazi. Kapacita vypusti je 37,26 m2/s
pfi maximalni hladin€ 382,60 m n. m.

Na navodni stran€ (na vtoku) je na vypusti umistén tabulovy uzaveér a na vzdu$né strané
je pod hrazi umistén segmentovy provozni uzavér.

Ovladani tabulového uzévéru je umisténo na ploSin€ vtokové véze v Urovni koruny
hraze. Zdvih uzaviraci desky je provadén pomoci hydraulického vélce. Tabulovy uzavér se
pouziva k odstaveni vypusti, zejména pii revizi nebo opravé segmentového uzaveéru.

K ovladani segmentového uzaveru slouzi elektromotoricky pohon, ktery je umistén pod
hrazi. Segmentovy uzaveér je mozno ovladat mistné nebo dalkové z kancelate hrazného.

Vtokovy objekt spodnich vypusti:

Vtokovy objekt spodnich vypusti je véz obdélnikového prifezu o wvnéjsich
rozmérech 4 x 6,8 m. Je vysunut pfi pravém biehu smérem do nadrze, ve vzdalenosti cca 45 m
od osy hraze. Vtokova véz je spojena s korunou hraze lavkou, kterd slouzijak k pfistupu,
tak k dopravé jednotlivych zatfizeni pii opravach vtokovych uzavéra.

Cesle na vtoku spodnich vypusti jsou osazeny pied tabulovym uzavérem. Jsou opatieny
podpérou hydraulického tvaru. Pied vézi je mozno umistit do drazek ve stavebni casti
provizorni hrazeni, je-li hladina v nadrzi na stdlém nadrZeni, tj. do koty 271,60 m n.m.

Provizorni hrazeni je tvofeno 2 m dlouhymi dfevénymi hranoly 18 x 18 cm a v pfipadé
pouziti se instaluji ru¢né z lod’ky.

K zatizeni ve vézi déle patii zavzdusinovaci potrubi DN 400, které slouzi k zavzdusnéni
prostoru spodni vypusti pii jejim plnéni. Zavzdusiovaci potrubi jsou zausténa do prechodového
dilu za stavidlové tabule a jsou vyvedena az nad hladinu maximalniho nadrZeni na koté
284, 10 m n.m. Proti vnikéani necistot je potrubi opatieno hrubou mfizi.
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Tabulovy uzaver (revizni uzaver):.

Tabulové rychlouzavéry s pfislusnymi hydraulickymi zvedacimi mechanismy jsou
osazeny na navodni strané¢ vypusti. Jejich konstrukce svou dostatecnou hmotnosti (kazda
tabule cca 4 850 kg) zarucuje i pti proudici vod¢ uzavieni vtoku. Tabule jsou konstruovany na
jednostranny provozni pretlak 17 m vodniho sloupce a uzaviraji svétly profil vtoku 3 x 1,8 m.
Tabule jsou zavéseny na ocelovych tahlech.

Zvedani a spousténi tabule se déje hydraulickym zvedacim mechanismem, ktery sestava
ze zavésu s Cerpacim agregatem a ze servomotoru. Cerpaci agregat ma nadrz na hydraulicky
olej, v niZ je umisténo Sroubové cerpadlo pohdnéné elektromotorem a soustava ventila. Tlakovy
olej od Cerpadla prochazi dutou nehybnou pistni tyci, na které je naSroubovan pist se dvéma
kozenymi manzetami . Na pistni tyCi je pohyblivy valec servomotoru, ty¢ prochazi ucpavkou v
hornim viku. Na spodnim viku jsou zavéSena tahla, za néz je uchycena tabule. Konstrukce
servomotoru je provedena tak, ze pii funkci pist s pistni ty¢i stoji a valec se pohybuje.

Tabule je svafované konstrukce sestavajici z hlavnich nosnikli vzéjemné spojenych
bo¢nimi nosniky a krycimi plechy. V boc¢nich nosnicich jsou letmo uloZena Ctyfi pojezdova
kola s nékolky. Vedeni tabule je zabudovano ve sténach Sachty. K vedeni je pfivaien tésnici
rdm, na néjz pii spusténi tabule doléhd gumové té€snéni, pripevnéné na klinové liste ptivarené
na krycim plechu tabule. Ram je mirn€ zkosen tak, aby stavidlova tabule zapadla do klinu, ¢imz
se docili dostatec¢né tésnosti, bez ohledu na to, Ze stavidlo tésni jednostrann¢.

Potrubi spodni vypusti:

Potrubi spodni vypusti ma pramér 1400 mm. Vypustné potrubi je tlakové, zdvojené,
zelezobetonové, opancérované a dlouhé 74,22 m. Tésnéni mezi jednotlivymi dily potrubi je
provedeno gumovymi pasy a kliny. Potrubi ma spad 1,36 %.

Vtok do potrubi je opatien pfechodovym kusem svafované konstrukce, z obdélnikového
profilu 3 x 1,8 m na primér 1,4 m, délka asi 4 m navazujici vystupnim profilem na
opancéfované potrubi DN 1400 mm, pfi¢emz prechod z obdélnikového tvaru do kruhového je
hydraulicky tvarovan. Na povodni stran¢ je potrubi napojeno na vytokovy dil segmentového
uzaveru.

Vytokovy objekt spodnich vypusti a segmentovy uzaver (provozni uzdver):

Vytokovy objekt spodnich vypusti je vybudovan u paty vzduSného lice hraze a je
rozdélen mezipilifem na dv€ samostatné c¢asti. Aby byla umoZnéna revize kazdého
segmentového uzaveru zvIlast, ma mezipilif a bo¢ni sténa drazky do kterych je mozno instalovat
provizorni hrazeni (dfevénd hradidla, podobné jako na vtoku). Na odbocce levé vypustni roury
pred segmentovym uzavérem je od r. 2008 umisténa MVE, pro kterou je zpracovan samostatny
manipulacni fad.

Jako hradiciho elementu je pouzito dvou segmentovych regulacnich uzavéri (pro
kazdou vypust jeden) DN 1400 mm, PN 2,5 o vystupni svétlosti 865 x 1700 m s mechanicko-
motorickym a ruénim pohonem. Osa maximaln¢ otevieného vytokového otvoru ma kotu 265,23
m n.m. Segmenty jsou zabetonovany a zakotveny i K armatufe hrubé stavby. Je ponechano
pouze misto pro pohyb ramen v oto¢ném ¢epu. Segmentové uzaveéry jsou dimenzovany tak, ze
se spolehlivé uzaviou v celém rozmezi spadi za plného i ¢astecného otevieni a ovladaji se z
mista (zvlaStni panelovy pfistfeSek na revizni plosin€) nebo dalkové z domu hrazného, event.
ze strojovny MVE.
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Vyvar:

Pod segmentovymi uzavéry je vyvar upraveny podle hydrotechnického vyzkumu VUV Praha.
Dno vyvaru je feSeno v protispadu. Zacatek vyvaru pod zakladovou vypusti ma kotu
262,95 m n.m. a konec vyvaru mé kétu 263,40 m n.m. Vyvar je ukoncen prahem ve sklonu 1 : 2
o0 koté prahu 264,25 m n.m. Délka vyvaru je 12,7 m a svétla Siika 8,0 m. Na vyvar navazuje
koryto potoka Rozkos.

- popis stavajiciho stavu technologického zarizeni provozniho) uzdavéru levé a pravé spodni
vypusti DN1400 (soustroji zvedaciho mechanizmu véetné piisluSenstvi, provozni segmentovy
uzaver, ...) VD Rozkos:

Vystavba VD Rozkos probihala v letech - 11/1965 - 6/1972, ovétovaci provoz 06/ 1971
- 12/ 1972. Trvaly provoz od ledna 1973. Od této doby jsou provozni segmentové uzaveéry levé
a prave spodni vypusti DN1400 VD neustéle v provozu (bez vétSich oprav).

Provozni segmentovy uzaveér levé spodni vypusti DN1400:
- popis stavajictho stavu konstrukce:

e béhem komplexnich zkousek (v prosinci 2013) uzavér vykazoval pfi otevirani a
uzavirani hladky chod, chod a funkce dotésnovaciho zafizeni bez zjevnych zavad,
zjisténé hodnoty priisaku uzavéru cca 0,051s

e béhem prohlidky SV (dne 3.5.2017) uzévér rovnéz vykazoval pfi otevirani a
uzavirani hladky chod, ostatni ukazatele nebylo mozno ovéfit — prfedpokladame
setrvaly stav uzavéru jako pti provadéni poslednich komplexnich zkousek

e vile pfed dotésnénim uzdvéru mezi nerezovym tésnicim rdmem (na vytokovém
kusu) a tésnici plochou (na hradici desce) byla namétena 2,1mm

Vytokova cast provozniho segmentového uzdaveru:

e byla v roce 2011 opatiena novou povrchovou ochranou (viz natérovy systém ¢.2),
vytokova ¢ast uzavéru v okoli dolni zaoblené hrany vytokového profilu vykazuje
mistni poskozeni kavitacni erozi.

e stavajici nerezovy tésnici ram je v dobrém technickém stavu bez zjevného
mechanického poskozeni, vyjma pravé bocni (svislé) té€snici plochy nerezového
tésniciho rdmu — vykazuje mistni mechanické poskozeni (nutno opravit) cca
150mm nad dolni stranou rdmu

e stavajici pravé bocni (svislé) pryzové tésnéni vykazuje posSkozeni na dvou mistech
cca 300 a 500mm nad dolni stranou rdmu

e stavajici Cepy uzavéru (pro uchyceni ramena segmentu a paky ovladani segmentu)
jsou v dobrém technickém stavu, tlakové mazani plné funkéni, ...

e kluzné desky dosedacich stolicek (funkéni kluzné plochy pro pohyb hradici desky
béhem dotésnovaciho cyklu) byly vroce 2011 provizorné opraveny. Stavajici
ramena stolicek a kluzné desky jsou plosné€ zasaZeny hloubkovou diilkovou korozi
oslabujici nosnou OK, samotné navafené nerezové plechy vykazuji poskozeni
kluzné plochy.
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Hradici deska segmentového uzaveru:

e stavajici povrch navodni strany hradici desky je pokryt v celém rozsahu hojnymi
inkrustacemi a masivni plosnou hloubkovou dilkovou korozi oslabujici nosnou OK
hradici desky. Béhem provadéni povrchové ochrany v roce 2011 nebylo mozné
oSetfit vnitini stranu hradici desky (s ohledem na jeji konstrukéni provedeni).
Hradici deska se nachazi na pokraji funk¢ni Zivotnosti

e piidrzné liSty tésnéni (zejména horni piidrznd lista) instalované na vnitini strané
hradici desky vykazuji v celé¢ délce hojné projevy hloubkové koroze a kavitacni
eroze s ubytky materialu 6mm i vice.

Rameno segmentu levé / prave:
e stavajici povrch ramena segmentu ze strany uzaveru vykazuje plosné napadeni
hloubkovou dulkovou korozi oslabujici nosnou OK ramena.
¢ hlava (naboje) ramena je v dobrém technickém stavu
e stavajici kluzna bronzova loziska vyzaduji tlakové mazani

Ovladani segmentu (nosnik + paka leva / prava):
e stavajici nosnik je v dobrém stavu
e povrch paky levé / pravé ze strany uzavéru vykazuje plosné napadeni hloubkovou
dilkovou korozi oslabujici nosnou OK paky.
e hlava (naboje) paky levé / pravé je v dobrém technickém stavu
e stavajici kluznd bronzové loziska vyzaduji tlakové mazéani

Cévovd tyc levad / prava):
e stavajici cévové tyce jsou v dobrém technickém stavu
e povrchova ochrana je v dobrém stavu bez zjevného poskozeni a projevii korozniho
napadeni OK

Soustroji zvedaciho mechanizmu:
e soustroji je v dobrém technickém stavu (ozubeni, loZiska, pfevodovka, ...)
e stavajici povrchova ochrana celého mechanizmu, nosné OK, krytd, ... vykazuje
degradaci, nachazi se na pokraji zivotnosti
e vykazuje hladky chod s provozni vili zachozeného soustroji
e veskera kluzna loZiska (loZiskova télesa mechanizmu) vykazuji béZné provozni
vile, tlakové maznice jsou pln¢ funkéni a prichodné
e cévove kolo, vedeni cévového kola s kladkou a cévova ty€ jsou v zachovalém stavu
e veskere htidele (hlavni htidel, hiidel $45, hiidel ¢60, ...) Snek, Snekové kolo ...
jsou v dobrém technickém stavu
e ovladaci pfevodovka:
= oz. soukoli, hiidele, loziska, skiifi jsou v dobrém technickém stavu bez
vizualniho uniku olejové ndplng, kolem olejoznakli dochazi k prolinani
maziva vlivem Spatného tésnéni
= stavajici olejova ndpln je na hranici zivotnosti
= uptevodové skiing je nutné po desitkach let provozu pocitat s usazeninami
na jejim dné
e nosna OK mechanizmu ($nekovy kozlik, kozlik, nosné ramy, pouchy, , ...) jsou
V zachovalém stavu
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e kryty mechanizmu (kryt stfedni, kryt levy, kryt pravy, ...) jsou v dobrém
technickém stavu

Stavajici segmentovy uzavér levé spodni vypusti DN1400 bude po provedeni komplexni
opravy nadale provozovan. Stavajici neopravitelné nebo nevyhovujici komponenty uzavéru
(hradici deska, ovladani segmentu, rameno segmentu prave, rameno segmentu levé, ...) budou
nahrazeny novymi shodného technického provedeni nebo nového konstrukéniho provedeni
eliminujici stavajici konstrukéni nedostatky uzavéru.

Provozni segmentovy uzavér pravé spodni vypusti DN1400:
- popis stavajiciho stavu konstrukce:

e bc¢hem komplexnich zkousek (v prosinci 2013) uzavér vykazoval pii otevirani a
uzavirani hladky chod, chod a funkce dotésnovaciho zatizeni bez zjevnych zavad,
zjisténé hodnoty prusaku uzaveéru — bez priasakt

e béhem prohlidky SV (dne 3.5.2017) uzévér rovnéz vykazoval pfi otevirani a
uzavirani hladky chod, ostatni ukazatele nebylo mozno ovéfit — predpokladame
setrvaly stav uzavéru jako pfi provadéni poslednich komplexnich zkousek

e vile pfed dotésnénim uzaveéru mezi nerezovym tésnicim ramem (na vytokovém
kusu) a tésnici plochou (na hradici desce) byla namétena 1,7mm

Vytokova cast provozniho segmentového uzaveru:

e Dbyla v roce 2011 opatiena novou povrchovou ochranou (viz natérovy systém ¢.2),
vytokova ¢ast uzaveru v okoli dolni zaoblené hrany vytokového profilu vykazuje
mistni poskozeni kavitacni erozi.

e stavajici nerezovy tésnici rdm je v dobrém technickém stavu bez zjevného
mechanického poskozeni, vyjma pravé bocni (svislé) t&€snici plochy nerezového
tésniciho rdmu — vykazuje mistni mechanické poskozeni (nutno opravit) cca
700mm nad dolni stranou rdmu

e stavajic pryzové tésnéni je plné funkéni — bez prisaki

e stavajici Cepy uzavéru (pro uchyceni ramena segmentu a paky ovladani segmentu)
jsou v dobrém technickém stavu, tlakové mazani plné funkéni, ...

e kluzné desky dosedacich stoli¢ek (funkéni kluzné plochy pro pohyb hradici desky
béhem dotésnovaciho cyklu) byly vroce 2011 provizorné opraveny. Stavajici
ramena stolicek a kluzné desky jsou plosn¢ zasazeny hloubkovou dilkovou korozi
oslabujici nosnou OK, samotné navafené nerezové plechy vykazuji poskozeni
kluzné plochy.

Hradici deska segmentového uzaveru:

e stavajici povrch navodni strany hradici desky je pokryt v celém rozsahu hojnymi
inkrustacemi a masivni plo§nou hloubkovou dillkovou korozi oslabujici nosnou OK
hradici desky. Béhem provadéni povrchové ochrany v roce 2011 nebylo mozné
oSetfit vnitini stranu hradici desky (s ohledem na jeji konstrukéni provedeni).
Hradici deska se nachazi na pokraji funk¢ni Zivotnosti

e piidrzné liSty t€snéni (zejména horni pfidrzna liSta) instalované na vnitini strané
hradici desky vykazuji v celé délce hojné projevy hloubkové koroze a kavitacni
eroze s ubytky materidlu 6mm 1 vice.
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Rameno segmentu levé / prave:

stavajici povrch ramena segmentu ze strany uzavéru vykazuje plo$né napadeni
hloubkovou dilkovou korozi oslabujici nosnou OK ramena.

hlava (naboje) ramena je v dobrém technickém stavu

stavajici kluzna bronzova loziska vyzaduji tlakové mazani

Ovladani segmentu (nosnik + paka leva / prava):

stavajici OK nosniku vykazuje poskozeni tvaru nosné konstrukce (svarku dutého
nosniku z U220) vzniklého v zimnim obdobi ledem

povrch paky levé / pravé ze strany uzaveéru vykazuje plosné napadeni hloubkovou
dalkovou korozi oslabujici nosnou OK paky.

hlava (néboje) paky levé / pravé je v dobrém technickém stavu

stavajici kluzna bronzové loziska vyzaduji tlakové mazani

Cévovd tyc levad / prava):

stavajici cévové tyce jsou v dobrém technickém stavu
povrchova ochrana je v dobrém stavu bez zjevného poSkozeni a projevl korozniho
napadeni OK

Soustroji zvedaciho mechanizmu:

soustroji je v dobrém technickém stavu (ozubeni, loziska, prevodovka, ...)
stavajici povrchova ochrana celého mechanizmu, nosné OK, krytt, ... vykazuje
degradaci, nachazi se na pokraji zivotnosti
vykazuje hladky chod s provozni viili zachozeného soustroji
veskerd kluzna loziska (loziskova télesa mechanizmu) vykazuji bézné provozni
vile, tlakové maznice jsou plné funkéni a priichodné
cévove kolo, vedeni cévového kola s kladkou a cévova ty€ jsou v zachovalém stavu
veSkeré htidele (hlavni htidel, hiidel ¢45, hiidel ¢p60, ...), Snek, Snekové kolo ...
jsou v dobrém technickém stavu
ovladaci ptfevodovka:
= oz. soukoli, hiidele, loziska, skfin jsou v dobrém technickém stavu bez
vizualniho uniku olejové néaplné, kolem olejoznakit dochézi k prolinani
maziva vlivem Spatného tésnéni
= stavajici olejova napli je na hranici Zivotnosti
= upfevodové skiing je nutné po desitkach let provozu pocitat s usazeninami
na jejim dné

e nosna OK mechanizmu (Snekovy kozlik, kozlik, nosné ramy, pouchy, , ...) jsou

V zachovalém stavu

e kryty mechanizmu (kryt stfedni, kryt levy, kryt pravy, ...) jsou v dobrém

technickém stavu

Stavajici segmentovy uzavér levé spodni vypusti DN1400 bude po provedeni komplexni
opravy nadale provozovan. Stavajici neopravitelné nebo nevyhovujici komponenty uzavéru
(hradici deska, ovladani segmentu, rameno segmentu pravé, rameno segmentu levé, ...) budou
nahrazeny novymi shodného technického provedeni nebo nového konstrukéniho provedeni
eliminujici stavajici konstrukéni nedostatky uzavéru.
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D.2.1. - 5.2 technicky popis:
- popis opravy:

Tento projekt opravy fesi komplexni obnovu stavajicich technologickych prvka
provoznich segmentovych uzavéra levé a pravé spodni vypusti DN1400 (hradici deska,
ovladani segmentu, rameno segmentu pravé, rameno segmentu levé, vytokovy kus, ...) VD
Rozkos na Rozkosském potoce.

Oprava technologické ¢asti - provoznich segmentovych uzavéri levé a pravé spodni
vypusti DN1400 bude provadéna za ucelem obnovy nebo nahrazeni stavajicich nevyhovujicich
a dosluhujicich technologickych celki a komponenti wuzavér, soustroji zvedacich
mechanizmil, ... zahrnujici:

e opravu — vymeénu stavajici komponentii provozniho uzavéru oslabenych hloubkovou
dilkovou korozi a kavita¢ni erozi s ibytkem materialu nosnych OK (bliZicich se pokraji
stability nosnych konstrukci) napt. hradici deska, ovladani segmentu, rameno segmentu
pravé, rameno segmentu levé, ..., vcetné¢ provedeni obnovy povrchové ochrany
opravovanych komponenti

e opravu vytokového kusu provozniho uzavéru - vnitinich ¢asti OK v prito¢ném profilu
poskozenych kavitaéni erozi (vytokova hrana), kontrola a piipadné oprava stavajici funkéni
¢asti nerezového tésniciho ramu, kontrola a piipadna oprava stavajicich funkénich ploch
¢epill uzavéru, obnova povrchové ochrany v misté provadéni opravnych praci, ...

e revizi (malého rozsahu) udrzbu stavajicich soustroji zvedacich mechanizmti provoznich
uzavéri SV vcetné prisluSenstvi bez demontaze soustroji (vycisténi soustroji, vymeéna
olejové naplné prevodovky, obnova povrchové ochrany mechanizmu, krytl a nosné OK
mechanizmu, promazani soukoli plastickym mazivem, vyména plastického maziva kluznych
lozisek pfemazanim, ...)

Hlavnim Gc¢elem opravy je zajistit dlouhodobou provozuschopnost provoznich uzavéri
levé a pravé spodni vypusti DN1400 VD RozkoS$ na RozkoSském potoku.

Vlastni realizaci opravy technologické casti - provoznich segmentovych uzavéru levé
a pravé spodni vypusti DN1400 VD Rozkos bude piedchézet provedeni pfipravnych praci dle
boduD.21-3.TZaD.2.1-5.2.1.

V pribéhu provadéni praci bude postupovano v souladu s pruvodni a souhrnnou
technickou zpravou — zejména s bodem B.8 Zasady organizace vystavby.

Pred viastni realizaci opravy provoznich segmentovych uzaverii levé a pravé spodni
vypusti DN1400 budou provedeny nasledujici prace a vkony umoznujici zahdjeni stavby:
e vypracovani dokumentace a zajisténi patfi¢nych povoleni, ...:
- havarijni a povodnovy plan stavby
- plan BOZP (zajisti objednatel)
- kontrolni a zkuSebni plan stavby
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D.2.1. - 5.2.1 Strojné technologické &dsti VD — PS 1. Cast strojni — Piipravné prdce:

D.2.1. - 5.2.1.1 Priprava stavenisté a pracovisté:

Pied vlastnim zahdjenim opravnych praci na technologickém =zatizeni provoznich
uzavéru levé a pravé spodni vypusti DN1400 (hradici deska, ovladani segmentu, rameno
segmentu pravé, rameno segmentu levé, vytokovy kus, ...), budou provedeny néasledujici
piipravné prace:

e odstaveni levé / pravé spodni hrazové vypusti DN1400 z provozu
e instalace provizorniho hrazeni ve vypustném objektu do hradicich drazek v profilu vyvaru
opravované¢ho provozniho uzavéru spodni vypusti DN1400 bude zahrnovat:
= potapécské prace:
- ocisténi a kontrola hradicich drédzek od sedimentu
- ocisténi hradiciho prahu pfed hrazenim od sedimentu
- asistence pii usazovani hradidel
- osazeni tésnici folie
- vycerpani zahrazeného prostoru
= technologické préce pfi hrazeni:
- zahrazeni vyvaru levé / pravé spodni vypusti DN1400 (instalace hradidel, ...)
= zajiSténi potfebné techniky pro ptepravu komponentli provizorniho hrazeni a
jejiho osazeni do hradicich drazek vyvaru vypustného objektu spodnich vypusti:
- autojefab o patfi¢ni nosnosti, ndkladni vozidlo, pracovnici, ...
e zafizeni staveniSté a zfizeni pracovisté¢ ve vypustném objektu viz TZ bod. D.2.1-3.
Podminky pro stavbu a STZ bod B.8 Zasady organizace vystavby
¢ vybudovani leSeni a pochliznych lavek pro umoznéni provadéni praci
e ochrana okoli staveniste pied prasnosti - zakryti pracovisté plachtami pomoci uvazovacich
prostiedkil (50m?) — pfi provadéni povrchové ochrany
e ochrana pracovisté — zabranéni znecisténi vodniho toku Skodlivymi latkami instalaci norné
stény ve vyvaru vypustného objektu

D.2.1. - 5.2.1.2 Likvidace stavenisté a pracovisté:

Po dokonceni opravnych praci na technologickém zatizeni provoznich uzavéra levé a
pravé spodni vypusti DN1400 (hradici deska, ovladani segmentu, rameno segmentu prave,
rameno segmentu levé, vytokovy kus, ...) budou provedeny nasledujici préace:

e odstranéni a ekologickd likvidace odpadu (pouzitd tryskaci struska - otryskana stara
povrchova ochrana, ptevodovy olej z ptevodovky pohybového mechanizmu, ...)

e piedani demontované OK provozovateli VD vcetné prepravy po arealu VD (demontované
komponenty hradici desky, ovladani segmentu — nosnik, ¢ast konstrukce paka leva / prava,
Cast konstrukce rameno segmentu levé / pravé, ...)

e ochrana okoli staveniSté pied prasSnosti — odstranéni zakryti pracovisté plachtami pomoci
uvazovacich prostiedki (50m?)

e odstranéni leSeni a pochliznych lavek

e ochrana pracovisté — odstranéni norné stény na DV

e odstranéni (odhrazeni) provizorniho hrazeni ve vypustném objektu do hradicich drazek
Vv profilu vyvaru opravovaného provozniho uzévéru spodni vypusti DN1400 bude
zahrnovat:

= technologické prace pti odhrazeni:
- odhrazeni vyvaru levé / pravé spodni vypusti DN 1400 (odstranéni hradidel,
tésnici folie, ...)
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zajisténi potiebné techniky pro piepravu komponentd provizorniho hrazeni a jeho
odstranéni z hradicich drazek vyvaru vypustného objektu spodnich vypusti:
- autojefab o patficné nosnosti, nakladni vozidlo, pracovnici, ...

e provedeni komplexni zkousky uzavéru a jeho predani provozovateli k uzivani
e na zavér stavby komplexni likvidace staveniSté vcetné uvedeni doCasnych zébort —
vymezenych ploch stavenisté do ptivodniho stavu

- soupis nového materialu pro pripravu a likvidaci stavenisté a pracovisté:

Nazev / popis mérna

jednotka vyméra
.-material, vyroba, dodavky:
.-ochrana okoli pfed prasnosti 50m? (plachtovina, mechanické
uvazovaci prostfedky, ...) + nornd sténa kpl 2
.-ochrana technol. zafizeni 10m? (geotextilie, pvc félie, ...) kpl 2
.-ostatni material (spoj. material, tésnici material, tésnici folie,...) kpl 2
.-leSeni prostorové trubkové - montaz, pronajem, demontaz (30bm) kpl 2
.-ekologicka likvidace odpadu (plechovky, obaly, ...) kpl 2
.-ekologicka likvidace odpadu (pouzita tryskaci struska - otryskana
stara povrchova ochrana, ...) cca 36m? * 30kg/m? = 1080kg kpl 2

D.2.1. - 5.2.2 Strojné technologické &sti VD — PS 1. Cast strojni
- Provozni segmentovy uzdavér (provozni uzavér levé a pravé spodni vypusti DN1400):

pfed zahdjenim opravnych praci na provoznim segmentovém uzavéru a soustroji

zvedaciho mechanizmu bude provedeno odpojeni soustroji zel. sité¢ (feSeno

vV ovladacim rozvadé¢i mechanizmu na koruné vypustného objektu VD -

vypnuti/odpojeni jistice pro dany jistici okruh soustroji levého nebo pravého

zvedaciho mechanizmu uzavéru), zajisténi soustroji proti mechanickému poSkozeni

a pruniku prachovych ¢astic do funkcnich Casti soustroji

provedeni postupné demontdze komponentti provozniho segmentového uzévéru

oslabenych hloubkovou dilkovou korozi a kavitacni erozi s ibytkem materialu

nosnych OK (bliZicich se pokraji stability nosnych konstrukei):

- demontaz ovladani segmentu (nosnik + paka leva + péka prava)

- demontadZ ramena segmentu L/P a hradici desky (upéleni ramena segmentu - paky
segmentu horni / spodni o profilu U160 v misté pred vzpérou o profilu U6S,
demontaz hradici desky, demontaZ ramena segmentu L/P, ...)

opravné prace provadéné na stavbé:

Vytokovy kus (segmentovy uzaver levé SV DN1400):

- stavajici poskozené plochy vytokového kusu kavitaéni erozi (v okoli dolni
zaoblené hrany vytokového profilu) budou opraveny — vyvaieny a vybrouseny.
V misté provadéni opravy bude provedena obnova povrchové ochrany dle TZ bod
4 (natérovy systém ¢.2).

- stavajici mechanicky poSkozena funkéni plocha tésniciho nerezového rdmu (pravé
bocni svislé tésnici plochy nerezového tésniciho rdmu) cca 150mm nad dolni
stranou rdmu bude opravena — vyvarena a vybrouSena.

- stavajici dosedaci stolicky budou postupné¢ demontovany (zabetonované casti
budou vybourany v rozsahu umoznujici opravu — demontaz / montaz dosedacich
stoli¢ek) a nahrazeny novymi kompletn¢ zhotovené z materidlu nerez 1.4301.
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Vytokovy kus (segmentovy uzaver pravé SV DN1400):

- stavajici poskozené plochy vytokového kusu kavitaéni erozi (v okoli dolni
zaoblené hrany vytokového profilu) budou opraveny — vyvafeny a vybrouseny.
V misté provadéni opravy bude provedena obnova povrchové ochrany dle TZ bod
4 (natérovy systém ¢.2).

- stavajici mechanicky poSkozend funkéni plocha tésniciho nerezového rdmu (pravé
bocni svislé tésnici plochy nerezového tésniciho ramu) cca 700mm nad dolni
stranou rdmu bude opravena — vyvarena a vybrousena.

- stavajici dosedaci stolicky budou postupné¢ demontovany (zabetonované casti
budou vybourany v rozsahu umoziujici opravu — demontaz / montaz dosedacich
stoli¢ek) a nahrazeny novymi kompletn¢ zhotovené z materidlu nerez 1.4301.

e opravné prace provadéné mimo stavbu (ve vyrobnim zadvod¢ zhotovitele):

- provedeni opravy nebo nahrazeni nevyhovujicich technologickych soucasti
uzavéru nachézejicich se na hranici funkéni Zivotnosti za nové shodného nebo
upraveného konstrukéniho provedeni (hradici deska vcetné osazeni nového typu
tésnéni, ovladani segmentu, rameno segmentu pravé, rameno segmentu levé,
lozisko, lozisko excentru, ...)

Hradici deska:

- neopravitelné poskozena stavajici hradici deska, bude nahrazena novou shodného
(identického) konstrukéniho provedeni. Nova hradici deska bude zhotovena
z materialu 1.0038, 1.4301 vc¢etné¢ provedeni povrchové ochrany vyjma
komponentt vyvedenych z materialu 1.4301 a montaznich ploch dle TZ bod 4
(natérovy systém ¢.1).

- konstrukéni provedeni pryZového tésnéni (standardizované ploché tvarové tésnéni
uzivané¢ u segmentovych uzavéri) bude zachovano — vyrobeno nové (té€snéni
vodorovné ¢.v. A4-1820-00-01-23a, t€snéni boc¢ni svislé ¢.v. A4-1820-00-01-
23b).

- novy svarek hradici desky bude zhotoven dle vykresové dokumentace ¢.v. AO-
1820-00-01.

Ovladani segmentu:

- stavajici nevyhovujici konstrukéni provedeni nosniku (svarek krabicového
nosniku 2x U160) poSkozeného v zimnim obdobi bude nahrazeno novou
osvédcenou konstrukci nosniku vyvedeného jako svarek o nosném profilu
HEBZ200 z materialu 1.0038. Novy svarek nosniku bude zhotoven dle vykresové
dokumentace viz nosnik ¢.v. A2-1820-00-02-01.

- nova konstrukce nosniku si vyzadéa souvisejici Upravu paky levé a paky pravé.
Stavajici rameno paky (z profilu U160) zna¢né oslabené hloubkovou dilkovou
korozi bude vyménéno za nové s konstrukéni Upravou pro osazeni nového
nosniku. Stavajici hlava — nadboj paky bude po obrobeni ¢elni montazni plochy
opétovné pouzita. Novy svarek paky bude zhotoven dle vykresové dokumentace
viz paka - prava ¢.v. A2-1820-00-02-02 a paka — leva ¢.v.A2-1820-00-02-03.

- OK ovladani segmentu (sestava) bude vyjma komponentd vyvedenych
z materialu 1.4301 opattena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém
¢.1)

Rameno segmentu - pravé:

- stavajici ramena paky — paka segmentu I. a II. (z profilu U160), zna¢né oslabena
hloubkovou dilkovou korozi budou vyménéna za nova s konstrukéni Gpravou
(nahrazeni otvorti $22mm pro montaZ ramena segmentu k hradici desce drazkami
$22 délky 42mm usnadiujici sefizeni hradici desky / vytokového kusu pfi
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montazi. Stavajici hlava — naboj, bude po obrobeni ¢elni montdzni plochy
opétovné pouzita. Novy svarek ramena segmentu — prava, bude zhotoven dle
vykresové dokumentace ¢.v. A2-1820-00-03.

- OK ramena segmentu — pravé, bude opatfena povrchovou ochranou dle TZ bod 4
(natérovy systém C.1).

Rameno segmentu - /evé:

- stavajici ramena paky — paka segmentu I. a II. (z profilu U160), zna¢n¢ oslabena
hloubkovou dillkovou korozi budou vyménéna za nova s konstrukéni upravou
(nahrazeni otvorti $22mm pro montaz ramena segmentu k hradici desce drazkami
$22 délky 42mm usnadiujici sefizeni hradici desky / vytokového kusu pfi
montdzi. Stavajici hlava —néboj bude po obrobeni ¢elni montazni plochy opétovné
pouzita. Novy svarek ramena segmentu — prava, bude zhotoven dle vykresové
dokumentace ¢.v. A2-1820-00-03.

- OK ramena segmentu — pravé, bude opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod 4
(natérovy systém €.1).

Lozisko:

- stavajici lozisko — kluzné bronzové loziskové pouzdro, vyzadujici tlakové mazani
plastickym mazivem pies Cep osazeny v té€lese vytokového kusu bude nahrazeno
novym samomaznym loziskovym pouzdrem A170/150-210mm zhotoveného dle
vykresové dokumentace A4-1820-00-06 z materidlu bronz syceny pevnym
mazivem dg02.12, které zaruci dozivotni samomaznou funkci loziska. Stavajici
tlakové mazani ¢epu bude zachovano. Nové lozisko bude osazeno do paky levé a
paky pravé ovladani segmentu vcetné provedeni zajiSténi pouzdra proti
nezadoucimu pohybu (prokluzu) pouzdra pomoci Cervikli osazenych v ose
stykové plochy pouzdra a naboje na ¢170mm.

LozZisko excentru:

- stavajici lozisko excentru — kluzné bronzové loziskové pouzdro, vyzadujici
tlakové mazani plastickym mazivem pies Cep osazeny v télese vytokového kusu
bude nahrazeno novym samomaznym loziskovym pouzdrem A290/280-105mm
zhotoveného dle vykresové dokumentace A4-1820-00-07 z materidlu bronz
syceny pevnym mazivem 0dg02.12, které zaruéi dozivotni samomaznou funkci
loziska. Stavajici tlakové mazani Cepu bude zachovano. Nové loZisko excentru
bude osazeno do ramena segmentu - levé a ramena segmentu - pravé ovladani
segmentu vcetné provedeni zajiSténi pouzdra proti nezddoucimu pohybu
(prokluzu) pouzdra pomoci cervikl osazenych v ose stykové plochy pouzdra a
naboje na $290mm.

e kompletace jednotlivych opravenych / novych komponentii segmentového uzavéru
levé a pravé SV DN1400 za uziti nerezového spojovaciho materidlu a pomocného
materidlu bude provedena ve vyrobnim zdvodé¢ zhotovitele v rozsahu umoziujicim
montdz na stavbé

e provedeni postupné demontdze novych a opravenych komponenti provozniho
segmentového uzaveéru:

- montéz hradici desky, ramena segmentu L/P, ... (postupna mont4z hradici desky
—usazeni hradici desky do télesa vytokového kusu, osazeni ramena segmentu L/P
na cepy vytokového kusu, vlozeni distan¢ni desky mezi hradici t€leso a ramena
segmentu L/P, propojeni hradici desky a ramena segmentu L/P v jeden
kinematicky celek pomoci spojovaciho materidlu, ...)

- montaz ovladani segmentu (postupnd montaz ovladani segmentu — osazeni paky
L a paky P na Cepy vytokového kusu, kompletace nosniku s pdkou L/P v jeden
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kinematicky celek pomoci spojovaciho materidlu, osazeni zajisStovacich vik ¢epti
vytokového kusu segmentu, ...)

- (propojeni ovladani segmentu s cévovymi tyCemi soustroji zvedaciho
mechanizmu)

- nastaveni funkéni mezery cca 2mm mezi hradici deskou (pryzovym tésnénim
respektive ptidrzkou té€snéni) a vytokovym kusem (t€snicim nerezovym ramem)
pii odtlateném uzéaveru nastavenim excentru ovladani segmentu

- nastaveni dotésnéni hradici desky (pryzového tésnéni) s vytokovym kusem
(tésnicim ramem) pii dotlateném uzavéru nastavenim excentru ovladani
segmentu pomoci sefizovaciho Sroubu M36 osazeném na nosniku ovladani
segmentu

- po sefizeni hradici desky a provedeni kontroly funkéni mezery v celém cyklu
uzaveéru veetné nastaveni koncovych spinacii zvedaciho mechanizmu (otevieno /
zavieno) bude provedeno finalni svafeni hradici desky + distan¢ni desky + ramena
segmentu L/P v jeden nerozebiratelny celek

- do otvorQ v horni ¢asti hradici desky bude do vnitini konstrukce nalit beton pro
pfitizeni OK hradici desky

- po dokonc¢eni montdznich praci bude provedena oprava povrchové ochrany OK
uzavéru poskozené pii montazi dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)

e po montazi opravené¢ho segmentového uzavéru levé nebo pravé SV DN1400,
provedeni revize stavajiciho soustroji zvedaciho mechanizmu (viz PD ¢ast D.2.1-
5.2.3) a vzajemného propojeni cévovych ty¢i L/P se zdvésem nosniku ovladani
segmentu pomoci ¢epu, zapojeni elektromotoru (mechanizmu) do el. sit¢ (véetné
nastaveni koncovych poloh — koncovych spinaci, ...) budou provedeny individuélni
a komplexni (mokré) zkousky uzavéru vcetné jeho prislusenstvi.

e pied zahajenim komplexnich zkouSek provozniho uzavéru bude provedeno
zaplaveni uzavéru (vyhrazeni provizorniho hrazeni)

e Vveskery pouzity spojovaci materidl bude vyveden v materidlovém provedeni nerez
A2/A4 (70/80)

[ ]
» podrobny popis opravy provozniho segmentového uzavéru levé / pravé spodni vypusti
DN1400:
e demontdZe:

- demontdz ovladani segmentu, ramena segmentu L/P, hradici desky, ... (postupna
demontaZ ovladani segmentu — odstranéni zajiSt'ovacich vik cepll ve vytokovém kusu
segmentu, demontéaz spoj. materialu propojujici nosnik s pakou L/P, nasledn4 demontaz
paky L + nosniku + paky P; postupna demontdz ramena segmentu L/P - upaleni ramena
segmentu - paky segmentu horni / spodni o profilu U160 v misté pted vzpérou o profilu
U65, demontaz hradici desky, demontdz ramena segmentu L/P, ...)

e opravné prdce provadéné na stavbé:
Vytokovy kus (segmentovy uzaver levée SV DN1400):

- stavajici poskozené plochy vytokového kusu kavitacni erozi (v okoli dolni zaoblené
hrany vytokového profilu) budou opraveny — vybrouSeny, vyvaieny (za uziti vhodné
elektrody k vyvareni stavajici OK zhotovené z materialu 1.0036), vybrouseni do roviny
se stavajici okolni nezasaZenou plochou OK.

- stdvajici mechanicky poskozena funk¢ni plocha tésniciho nerezového ramu (pravé
bocni svislé tésnici plochy nerezového tésniciho ramu) cca 150mm nad dolni stranou
ramu bude opravena — vybrouSena, vyvatena (za uZziti vhodné elektrody k vyvatreni
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stavajici OK zhotovené z materidlu 1.4006), vybrouseni do roviny se stavajici okolni
nezasazenou plochou OK.

stavajicich funkcénich plochy c¢epli osazenych v télese vytokového kusu budou
zkontrolovany (pfipadné oprava neni soucasti provadéné akce, bude feSena samostatng)
stavajici poskozené dosedaci stolicky budou postupné demontovany (zabetonované
¢asti budou vybourdny v rozsahu umoznujici opravu — demontdz / mont4z dosedacich
stoli¢ek) a nahrazeny novymi kompletné¢ zhotovené z materialu nerez 1.4301. Oprava
bude provadéna postupné nasledujicim zpiisobem: - oprava levé dosedaci stolicky
(vybourani betonu v rozsahu umoznujici opravu, odiezani stavajiciho ramena stolicky
ptivafeného na OK vytokového kusu, zabrouseni montdzni plochy na vytokovém kusu,
osazeni nové dosedaci stolicky véetné vyrovnani se stavajici pravou stolickou Viz
¢.v.A2-1820-00-05, konec¢né zavateni, ...), - oprava pravé dosedaci stolicky (viz leva
stolicka), oprava betontli v misté provadéni opravy stolicek L/P

stavajici OK vytokového kusu v misté provadéni opravy bude opatiena povrchovou
ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)

Vytokovy kus (segmentovy uzaver pravé SV DNI1400):

stavajici poskozené plochy vytokového kusu kavitaéni erozi (v okoli dolni zaoblené
hrany vytokového profilu) budou opraveny — vybrouseny, vyvareny (za uziti vhodné
elektrody k vyvareni stavajici OK zhotovené z materialu 1.0036), vybrouseni do roviny
se stavajici okolni nezasazenou plochou OK.

stdvajici mechanicky poskozend funkcni plocha tésniciho nerezového ramu (praveé
boc¢ni svislé tésnici plochy nerezového tésniciho ramu) cca 700mm nad dolni stranou
rdmu bude opravena — vybrouSena, vyvafrena (za uziti vhodné elektrody k vyvareni
stavajici OK zhotovené z materialu 1.4006), vybrouseni do roviny se stavajici okolni
nezasazenou plochou OK.

stavajicich funk¢nich plochy cepli osazenych v télese vytokového kusu budou
zkontrolovany (pfipadné oprava neni soucasti provadéné akce, bude feSena samostatng)
stavajici poskozené dosedaci stolicky budou postupné demontovany (zabetonované
¢asti budou vybourany v rozsahu umoznujici opravu — demontaZ / montaz dosedacich
stolicek) a nahrazeny novymi kompletné zhotovené z materialu nerez 1.4301. Oprava
bude provadéna postupné nasledujicim zpiisobem: - oprava levé dosedaci stolicky
(vybourani betonu v rozsahu umoznujici opravu, odfezani stavajiciho ramena stolicky
ptivafeného na OK vytokového kusu, zabrouSeni montdzni plochy na vytokovém kusu,
osazeni nové dosedaci stolicky vcetné vyrovnani se stavajici pravou stolickou viz
¢.v.A2-1820-00-05, kone¢né zavareni, ...), - oprava pravé dosedaci stolicky (viz leva
stolicka), oprava betontli v misté provadéni opravy stolicek L/P

stavajici OK vytokového kusu v misté provadéni opravy bude opatiena povrchovou
ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)

opravné prdace provdadéné mimo stavbu (ve vyrobnim zdvodé zhotovitele):

Hradici deska:

neopravitelné poskozend stavajici hradici deska, bude nahrazena novou shodného
(identického) konstruk¢éniho provedeni. Materialové provedeni nové OK hradici desky
bude upraveno (vétsina komponenti OK vyvedena v materialovém provedeni 1.0038
vyjma hradici desky poz.l, nosice té€snéni poz.17-18, ptidrzek tésnéni poz.19-22,
usmérnovaci lista poz.29 vyvedenych z materidlu 1.4301. Konstruk¢éni provedeni
pryzového té€snéni (standardizované ploché tvarové té€snéni uzivané u segmentovych
uzavéru) bude zachovano - viz tésnéni vodorovné ¢.v. A4-1820-00-01-23a a té€snéni
bocni svislé ¢.v. A4-1820-00-01-23b

OK hradici deska (svarek) bude vyjma komponenti vyvedenych z materialu 1.4301 a
montaznich ploch opatfena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)
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Ovladani segmentu:
- stavajici nevyhovujici konstrukéni provedeni nosniku (svarek krabicového nosniku 2x
U160) poskozeného v zimnim obdobi bude nahrazeno novou osvédc¢enou konstrukei
nosniku vyvedeného jako svarek o nosném profilu HEB200 z materialu 1.0038. Novy
svarek nosniku bude zhotoven dle vykresové dokumentace, viz nosnik ¢.v. A2-1820-
00-02-01.
novéa konstrukce nosniku si vyzada souvisejici upravu paky levé a paky pravé. Stavajici
rameno paky (z profilu U160) zna¢né oslabené hloubkovou dulkovou korozi bude
vymeénéno za nové s konstrukéni Gipravou pro osazeni nového nosniku. Stavajici hlava
— néaboj paky, bude po obrobeni ¢elni montdzni plochy (plochy pro piivafeni nového
ramena U160 a Zeber) opétovné pouzita. Novy svarek paky bude zhotoven dle
vykresové dokumentace, viz paka - prava ¢.v. A2-1820-00-02-02 a paka — leva ¢.v.A2-
1820-00-02-03
OK ovladani segmentu (sestava) bude vyjma komponentli vyvedenych z materidlu
1.4301 opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)
Rameno segmentu - pravé:
stavajici ramena paky — paka segmentu I. a II. (z profilu U160), zna¢né oslabena
hloubkovou dilkovou korozi budou vyménéna za nova s konstrukéni upravou
(nahrazeni otvorti $22mm pro montdz ramena segmentu k hradici desce drazkami $22
délky 42mm usnadnujici sefizeni hradici desky / vytokového kusu pii montazi. Stavajici
hlava — naboj, bude po obrobeni ¢elni montazni plochy (plochy pro pfivafeni novych
ramen paky segmentu I. a Il. o profilu U160 a zeber) op&tovné pouzita. Novy svarek
ramena segmentu — prava, bude zhotoven dle vykresové dokumentace ¢.v. A2-1820-00-
03
OK ramena segmentu — pravé, bude opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod 4
(natérovy systém €.1)
Rameno segmentu - levé:
stavajici ramena paky — paka segmentu I. a II. (z profilu U160) zna¢n€ oslabena
hloubkovou dilkovou korozi budou vyménéna za nova s konstrukéni upravou
(nahrazeni otvorll $22mm pro montdz ramena segmentu k hradici desce drazkami ¢22
délky 42mm usnadiujici sefizeni hradici desky / vytokového kusu pii montazi. Stavajici
hlava — naboj, bude po obrobeni ¢elni montazni plochy (plochy pro pfivafeni novych
ramen paky segmentu I. a II. o profilu U160 a Zeber) opétovné pouzita. Novy svarek
ramena segmentu — leva, bude zhotoven dle vykresové dokumentace ¢.v. A2-1820-00-
04
OK ramena segmentu — levé, bude opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod 4
(nétérovy systém ¢.1)
LoZisko:
stavajici lozisko — kluzné bronzové loziskové pouzdro, vyzadujici tlakové mazani
plastickym mazivem pftes Cep osazeny v télese vytokového kusu bude nahrazeno novym
samomaznym loziskovym pouzdrem A170/150-210mm zhotoveného dle vykresové
dokumentace A4-1820-00-06 z materialu bronz syceny pevnym mazivem dg02.12,
ktery zaruc¢i dozivotni samomaznou funkci loziska. Stavajici tlakové mazani ¢epu bude
zachovano. Nové loZisko bude osazeno do paky — levé a paky pravé ovladani segmentu
véetné provedeni zajiSténi pouzdra proti nezadoucimu pohybu (prokluzu) pouzdra
pomoci cervikl osazenych v 0se stykové plochy pouzdra a naboje na $170mm
Lozisko excentru:
- stavajici lozisko excentru — kluzné bronzové loziskové pouzdro, vyzadujici tlakové

mazani plastickym mazivem pies Cep osazeny v télese vytokového kusu bude nahrazeno
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novym samomaznym loziskovym pouzdrem A290/280-105mm zhotoveného dle
vykresové dokumentace A4-1820-00-07 z materidlu bronz z materidlu bronz syceny
pevnym mazivem dg02.12, ktery zaru¢i doZivotni samomaznou funkci loziska. Stavajici
tlakové mazani ¢epu bude zachovano. Nové lozisko excentru bude osazeno do ramena
segmentu - levé a ramena segmentu - pravé ovladani segmentu vcetné provedeni
zajisténi pouzdra proti nezddoucimu pohybu (prokluzu) pouzdra pomoci cervika
osazenych v ose stykové plochy pouzdra a naboje na $290mm
e montdZe:

- montdz hradici desky, ramena segmentu L/P, ... (postupnd montaz hradici desky —
usazeni hradici desky do télesa vytokového kusu, osazeni ramena segmentu L/P na Cepy
vytokového kusu, vlozeni distan¢ni desky mezi hradici t€leso a ramena segmentu L/P,
propojeni hradici desky a ramena segmentu L/P v jeden kinematicky celek pomoci
spojovaciho materialu, ...)
montdz ovladdani segmentu (postupnd montdz ovlddani segmentu — osazeni paky L a
paky P na ¢epy vytokového kusu, kompletace nosniku s pakou L/P v jeden kinematicky
celek pomoci spojovaciho materialu, osazeni zajistovacich vik ¢epti vytokového kusu
segmentu, ...)

- (propojeni ovladani segmentu s cévovymi ty¢emi soustroji zvedaciho mechanizmu)
nastaveni funk¢éni mezery cca 2mm mezi hradici deskou (pryzovym tésnénim respektive
ptidrzkou tésnéni) a vytokovym kusem (t€snicim nerezovym ramem) pii odtlaCeném
uzaveéru nastavenim excentru ovladani segmentu

- nastaveni dotésnéni hradici desky (pryzového tésnéni) s vytokovym kusem (té€snicim
ramem) pii dotlateném uzévéru nastavenim excentru ovlddani segmentu pomoci
sefizovaciho Sroubu M36 osazeném na nosniku ovladani segmentu

po sefizeni hradici desky a provedeni kontroly funkéni mezery v celém cyklu uzavéru
vcetné nastaveni koncovych spinacii zvedaciho mechanizmu (otevieno / zavieno) bude
provedeno finalni svafeni hradici desky + distan¢éni desky + ramena segmentu L/P
V jeden nerozebiratelny celek

- do otvort v horni ¢asti hradici desky bude do vnitini konstrukce nalit beton pro pfitizeni

OK hradici desky
- po dokonceni montdznich praci bude provedena oprava povrchové ochrany OK uzavéru

poskozené pti montazi dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)

- ocelova konstrukce Segmentovy uzavér DN1400 ¢.v. A2-1820-00 (1kpl.):
e bude sestavat z nasledujicich hlavnich komponent:

» Hradici deska (svarek) poz.1 (¢.v.A0-1820-00-01)
(sestava, svarek)

» Ovladani segmentu (sestava) poz.2 (¢.v.A2-1820-00-02)
(sestava)

» Rameno segmentu pravé (svarek) poz.3 (¢.v.A2-1820-00-03)
(svarek)

» Rameno segmentu levé (svarek) poz.4 (¢.v.A2-1820-00-04)
(svarek)

» Vytokovy kus poz.5 (¢.v.A2-1820-00-05)
(sestava, svarek)

» Lozisko poz.6 (¢.v.A4-1820-00-06)

» Lozisko excentru poz.7 (¢.v.A4-1820-00-07)

» Distan¢ni deska poz.8 (¢.v.A4-1820-00-08)

» Spojovaci material poz.9-10 (¢.v.A2-1820-00)
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- hlavni technické parametry:

= - typ uzavéru

- svétlost uzavéru DN

- vystupni svétlost uzavéru (v, §)
- kapacita vypusti pfi hladin€ 282,60 m n.m.
- hmotnost uzavéru

dokumentace pro stavebni povoleni
(dokumentace pro provddeéni stavby)

regulacni segmentovy
1400mm
840x1680mm
18,63m3s

3800kg

- soupis materidlu - oprava provozni segmentovy uzdavér levy nebo pravy DN1400 (1kpl.) -

Nazev Cislo vykresu Rozmér polotovar Material | Pocet
(mm) kusi
Hradici deska (svarek) A0-1820-00-01 (sestava - svarek) --- 1
Ovladani segmentu A2-1820-00-02 (sestava) - 1
(sestava)
Rameno segmentu pravé | A2-1820-00-03 (svarek) --- 1
Rameno segmentu levé A2-1820-00-04 (svarek) --- 1
Vytokovy kus A2-1820-00-05 (sestava - svarek) -- - 1
Bronz
Lozisko (A0-1820-00) poz.6 E?glzfgg )/(*210 S‘;‘:’Qflz 2
hnizda
Bronz
Lozisko excentru (A0-1820-00) poz.7 ggglzzd;g )/(*105 S‘;‘:’Qflz 2
hnizda
Distancni deska (A4-1820-00-08) (T1.20x180-340) (1.0038) 2
Sroub M20x35 (A0-1820-00) poz.9 ?Sul\\ﬂ 13213?4017 ?§5§Z Ad 16
CSN ENISO 7089 | nerez A2
Podlozka 21 (A0-1820-00) poz.10 | tvar B (70) 16
(DIN 125B)
e ocelova konstrukce bude opatifena povrch. ochranou, viz natérovy systém TZ bod 4
Popis mérna vyméra pocet
jednotka (ks, kpl)
.-povrchova ochrana:
.- natérovy systém 1:
.-OK hradici deska m?2 7 1
.-OK ovladani segmentu - nosnik m?2 5 1
.-OK ovladani segmentu - paka prava m?2 4 1
.-OK ovladani segmentu - paka leva m?2 4 1
.-OK rameno segmentu pravé m?2 8 1
.-OK rameno segmentu levé m?2 8 1
.-OK distan¢ni deska m?2 1 1
.- natérovy systém 2:
.-OK vytokovy kus m2 5 1
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- ocelova konstrukce Hradici deska (svarek) ¢.v. A0-1820-00-01 (1kpl.):

dokumentace pro stavebni povoleni
(dokumentace pro provddeéni stavby)

e bude zhotovena formou svarku a dilt sestavajici z nasledujicich hlavnich komponent:

» Hradici deska poz.1
» Boc¢ni deska I. poz.2
» Boc¢ni deska I1. poz.3
> Zebro vodorovné poz.4
> Zebro vnitini 1. poz.5
» Doraz poz.6
> Zebro vnitini 1. poz.7
> Zebro vnitini 111 poz.8
» Deska — spodni poz.9
» Deska — horni I. poz.10
» Deska — horni I1. poz.11
» Deska — horni III. poz.12
» Zadni deska — dolni poz.13
» Zadni deska — stied poz.14
» Zadni deska — horni poz.15
> Zebro dorazu (vypalek) poz.16
» Nosic tésnéni - svisly poz.17
» Nosic tésnéni - vodorovny poz.18
» Pridrzka tésnéni — svisla L. poz.19
» Pridrzka tésnéni — svisla 1. poz.20
» Pridrzka tésnéni — vodorovna I. poz.21
» Pridrzka tésnéni — vodorovna II. poz.22
» Tésnéni vodorovné poz.23a
» Té&snéni boc¢ni svislé poz.23b
» Deska uchyceni poz.24
» Dorazova deska poz.25
» Vzpéra L. p0z.26
» Vzpéra Il. poz.27
» Navarek poz.28
» Usmérnovaci lista poz.29
» Spojovaci material poz.30

(¢.v.A3-1820-00-01-01)
(¢.v.A3-1820-00-01-02)
(¢.v.A3-1820-00-01-03)
(¢.v.A3-1820-00-01-04)
(¢.v.A4-1820-00-01-05)
(¢.v.A4-1820-00-01-06)
(¢.v.A4-1820-00-01-07)
(¢.v.A4-1820-00-01-08)
(¢.v.A3-1820-00-01-09)
(¢.v.A3-1820-00-01-10)
(¢.v.A4-1820-00-01-11)
(¢.v.A3-1820-00-01-12)
(¢.v.A3-1820-00-01-13)
(¢.v.A3-1820-00-01-14)
(¢.v.A3-1820-00-01-15)
(¢.v.A4-1820-00-01-16)
(¢.v.A2-1820-00-01-17)
(¢.v.A3-1820-00-01-18)
(¢.v.A2-1820-00-01-19)
(¢.v.A2-1820-00-01-20)
(¢.v.A3-1820-00-01-21)
(¢.v.A3-1820-00-01-22)
(¢.v.A4-1820-00-01-23a)
(¢.v.A4-1820-00-01-23b)
(¢.v.A4-1820-00-01-24)
(¢.v.A4-1820-00-01-25)
(¢.v.A0-1820-00-01)
(¢.v.A0-1820-00-01)
(¢.v.A4-1820-00-01-28)
(¢.v.A3-1820-00-01-29)
(¢.v.A0-1820-00-01)

e novd OK hradici desky bude zhotovend jako svarek komponentii vyvedenych dle
vykresové dokumentace ¢.v. A0-1820-00-01.
e OK hradici desky bude svafena z profilli, plechi a komponenti zhotoveného z materialu
1.0038 (11 375) a nerez 1.4301 (17 240).
e OK hradici deska (svarek) bude vyjma komponenti vyvedenych z materidlu 1.4301
opattena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)

- soupis materidlu:

Nazey Cislo vykresu Rozmér polotovar Material | Pocet
(mm) kusii
Hradici deska (A3-1820-00-01-01) | (TI.15x1145—-1900) | 1.4301 1
Bocni deska 1. (A3-1820-00-01-02) | (T1.20x475 — 1095) 1.0038 1
Bocni deska II. (A3-1820-00-01-03) | (T1.20x475 — 1095) 1.0038 1
Zebro vodorovné (A3-1820-00-01-04) | (T1.10x350 — 1860) 1.0038 2
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Zebro vnitini 1. (A4-1820-00-01-05) | (T1.6x435 — 402) 1.0038 4

Doraz (A4-1820-00-01-06) | (T1.20x347 — 585) 1.0038 2

Zebro vnitini 11. (A4-1820-00-01-07) | (T1.6x323 — 474) 1.0038 4

Zebro vnitini 111 (A4-1820-00-01-08) | (T1.8x338 — 383) 1.0038 2

Deska — spodni (A3-1820-00-01-09) | (T1.10x394 — 1860) | 1.0038 1

Deska — horni 1. (A3-1820-00-01-10) | (T1.10x391 — 820) 1.0038 1

Deska — horni I1. (A4-1820-00-01-11) | (T1.10x391 — 180) 1.0038 1

Deska — horni I11. (A3-1820-00-01-12) | (T1.10x391 — 820) 1.0038 1

Zadni deska — dolni (A3-1820-00-01-13) | (T1.8x315 — 1860) 1.0038 1

Zadni deska — stied (A3-1820-00-01-14) | (T1.8x345 — 1860) 1.0038 1

Zadni deska — horni (A3-1820-00-01-15) | (T1.8x290 — 1860) 1.0038 1

Zebro dorazu (vypalek) (A4-1820-00-01-16) | (TI1.15x170 — 55) 1.0038 1

Nosi¢ tésnéni - svisly (A2-1820-00-01-17) | (T1.20x100 — 1075) | 1.4301 2

NosiC tesncni - (A3-1820-00-01-18) | (T1.20x100 - 1875) | 1.4301 2

vodorovny

frgjirszgaltesnem (A2-1820-00-01-19) | (T1.8x25 — 1860) 1.4301 2

Pridrzka tésnéni (A2-1820-00-01-20) | (T1.8x25-1721) | 1.4301 2

—svisla II.

Pridrzka tEsnéni (A3-1820-00-01-21) | (TI.8x25 — 1045) 1.4301 2

—vodorovna L.

Pridrzka tEsnéni (A3-1820-00-01-22) | (TI.8x25 — 924) 1.4301 2

— vodorovna II.
(A4-1820-00-01-23a) | (sestava) --- 2
(A4-1820-00-01-23a) PryZ NBR

Tésnéni vodorovné poz.1 (T1.16x52 — 2000) 60°Sh !
E)Aozzl-21820-00-01-23a) (T1.2.5x45 — 2100) 1.0038 1
(A4-1820-00-01-23b) | (sestava) --- 2
(A4-1820-00-01-23b) PryZ NBR

Tésnéni boéni svislé poz.1 (T1.16x52 —1200) 60°Sh !
é/gzzt-zlszo-oo-01-23b) (T1.2.5x45 — 1300) 1.0038 1

Deska uchyceni (A4-1820-00-01-24) | (T1.20x200 — 320) 1.0038 4

Dorazova deska (A4-1820-00-01-25) | (T1.15x100 — 160) 1.0038 1

) (A0-1820-00-01)
Vzpéra 1. 002.26 (610 — 615) 1.0038 4
) (A0-1820-00-01)

Vzpéra IL 002.27 (610 — 622) 1.0038 4

Navarek (A4-1820-00-01-28) | (T1.50x80 — 80) 1.0038 2

Usmérfiovaci lista (A3-1820-00-01-29) | (T1.6x145 — 1900) 1.4301 1

v (A0-1820-00-01) nerez A4

Sroub M8x12 002.30 DIN 7984 (80) 111

beton C
Beton — pfitizeni OK 3 30/37
hradici desky "o 0,4m XC4 !
XF3

¢ ocelova konstrukce bude opatfena povrch. ochranou, viz natérovy systém TZ bod 4
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Popis mérna vyméra podet
jednotka (ks, kpl)
.-povrchova ochrana:
.- natérovy systém 1:
.-OK Hradici deska m2 7 1

- ocelova konstrukce Ovladani segmentu (sestava) ¢.v. A2-1820-00-02 (1kpl.):
¢ bude zhotovena formou svarku a dilii sestavajici z nasledujicich hlavnich komponentt:

» Nosnik (svarek)

» Péaka — prava

» Péaka—leva

» Spojovaci material
> Cep tahla

» Pridrzka cepu

» Spojovaci material

poz.1
poz.2
poz.3
poz.4-8
poz.9
poz.10
poz.11

(¢.v.A2-1820-00-02-01)
(¢.v.A2-1820-00-02-02)
(¢.v.A2-1820-00-02-03)
(¢.v.A2-1820-00-02)
(¢.v.A4-1820-00-02-09)
(¢.v.A4-1820-00-02-10)
(¢.v.A2-1820-00-02)

e nova OK ovladani segmentu bude zhotovena jako sestaveni svarkd a komponentl
vyvedenych dle vykresové dokumentace ¢.v. A2-1820-00-02.
e OK ovladani segmentu bude zkompletovana v jeden funkéni celek pomoci spojovaciho

materialu.

e OK ovladani segmentu (nosnik, paka - prava, paka - leva) bude svafena z profild, plechd
a komponenti zhotoveného z materialu 1.0038 (11 375).

e OK ovladani segmentu (Sestava) bude vyjma komponenti vyvedenych z materialu
1.4301 opattena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)

e pouzity spojovaci material bude vyveden v materialovém provedeni nerez A4(80)

- soupis materialu:

Nazev Cislo vykresu Rozmér polotovar Material | Pocet
(mm) kusu

Nosnik (svarek) (A2-1820-00-02-01) | (sestava — svarek) --- 1
.-Nosnik (A3-1820-00-02-01-01) | (HEB200 — 2130) 1.0038 1
~Zavés tahla (vypalek) (A4-1820-00-02-01-02a) | (T1.20x170 — 2130) 1.0038 2
~Zavés tahla (vypalek) (A4-1820-00-02-01-02b) | (T1.20x170 — 2130) 1.0038 2
~Zavés cepu (vipalek) (A4-1820-00-02-01-03) | (T1.20x170 — 2130) 1.0038 2
.-Pouzdro (A4-1820-00-02-01-04) | (470 — 80) 1.0038 1
.-Deska (A4-1820-00-02-01-05) | (T1.20x200 — 315) 1.0038 2
-Cep - zvedaci (A4-1820-00-02-01-06) | (¢#42 — 360) 1.4301 1
Péaka — prava (A2-1820-00-02-02) | (sestava — svarek) --- 1
.-Rameno (A3-1820-00-02-02-01) | (U160 — 1720) 1.0038 1
-Zebro pdky (vypalek) (A4-1820-00-02-02-02) | (T1.12x55 — 300) 1.0038 2
~Stavajici hlava (naboj)) --- --- 1.0038 1
Paka — leva (A2-1820-00-02-03) | (sestava — svarek) --- 1
.-Rameno (A3-1820-00-02-02-01) | (U160 — 1720) 1.0038 1
~Zebro paky (vypalek) (A4-1820-00-02-02-02) | (T1.12x55 — 300) 1.0038 2
~Stavajici hlava (naboj)) --- --- 1.0038 1
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. (A2-1820-00-02) CSN EN 24014 nerez A4
Sroub M36x160 002.4 (DIN 931) (80) 1
. (A2-1820-00-02) CSN EN 24032 nerez A4
Matice M36 002.5 (DIN 934) (80) 1
% (A2-1820-00-02) CSN EN 24014 nerez A4
Sroub M20x55 002.6 (DIN 931) (80) 12
. (A2-1820-00-02) CSN EN 24032 nerez A4
Matice M20 002.7 (DIN 934) (80) 12
CSN EN ISO 7089 | nerez A4
Podlozka 21 ('222'81820'00’02) tvar B (80) 12
poz. (DIN 125B)
Cep tahla (A4-1820-00-02-09) | (¢p36 —180) 1.0038 2
Pridrzka Cepu (A4-1820-00-02-10) | (T1.5x25 —80) 1.4301 2
Ny (A2-1820-00-02) CSN EN 24017 nerez A4 4
Sroub M10x25 00z.11 (DIN 933) (80)
ocelova konstrukce bude opatiena povrch. Ochranou, viz natérovy systém TZ bod 4
Popis mérna vyméra podet
jednotka (ks, kpl)
.-povrchova ochrana:
.- natérovy systém 1:
.-OK ovladani segmentu - nosnik m?2 5 1
.-OK ovladani segmentu - paka prava m2 4 1
.-OK ovladani segmentu - paka leva m?2 4 1
- ocelova konstrukce Rameno segmentu — pravé (svarek) €.v. A2-1820-00-03 (1kpl.):
¢ bude zhotovena formou svarku a dilt sestavajici z nasledujicich hlavnich komponent:
» Paka segmentu . poz.1 (¢.v.A3-1820-00-03-01)
» Paka segmentu II. poz.2 (¢.v.A3-1820-00-03-02)
» Vzpéra poz.3 (¢.v.A4-1820-00-03-03)
> Zebro segmentu poz.4 (¢.v.A4-1820-00-03-04)
» Stavajici naboj ramena poz.5 (Cv.---)
¢ nova OK ramena segmentu — pravé¢, bude zhotovena jako sestaveni svarkll a komponentt
vyvedenych dle vykresové dokumentace ¢.v. A2-1820-00-03.
e OKramena segmentu — pravé, bude svarena z profilt, plecht a komponentti zhotoveného
z materialu 1.0038 (11 375).
e OK ramena segmentu — pravé, bude opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod 4
(natérovy systém ¢.1)
- soupis materidlu:
Nazey Cislo vykresu Rozmér polotovar Material | Pocet
(mm) kusii
Paka segmentu 1. (A3-1820-00-03-01) | (U160 — 1490) 1.0038 1
Paka segmentu 1. (A3-1820-00-03-02) | (U160 — 360) 1.0038 1
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Vzpéra (A4-1820-00-03-03) | (U65 — 1490) 1.0038 1
Zebro segmentu (A4-1820-00-03-04) | (TI.8x70 —300) 1.0038 2
(vypalek)
Stavajici naboj ramena --- - 1.0038 1
ocelova konstrukce bude opatiena povrch. ochranou, viz natérovy systém TZ bod 4
Popis mérna vyméra podet
jednotka (ks, kpl)
.-povrchova ochrana:
.- natérovy systém 1:
.-OK rameno segmentu pravé m2 8 1
- ocelova konstrukce Rameno segmentu — levé (svarek) ¢.v. A2-1820-00-04 (1kpl.):
¢ bude zhotovena formou svarku a dilt sestavajici z nasledujicich hlavnich komponenti:
» Péka segmentu . poz.1 (¢.v.A3-1820-00-03-01)
» Paka segmentu II. poz.2 (¢.v.A3-1820-00-03-02)
» Vzpéra poz.3 (¢.v.A4-1820-00-03-03)
> Zebro segmentu poz.4 (¢.v.A4-1820-00-03-04)
» Stavajici naboj ramena poz.5 Cv.---)
e nova OK ramena segmentu — levé, bude zhotovena jako sestaveni svarkii a komponenti
vyvedenych dle vykresové dokumentace ¢.v. A2-1820-00-04.
e OK ramena segmentu — levé, bude svatfena z profilii, plechli a komponentt zhotoveného
z materialu 1.0038 (11 375).
e OKramena segmentu — levé, bude opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy
systém €.1)
- soupis materialu:
Nazev Cislo vykresu Rozmér polotovar Material | Pocet
(mm) kusu
Paka segmentu 1. (A3-1820-00-03-01) | (U160 — 1490) 1.0038 1
Paka segmentu 1. (A3-1820-00-03-02) | (U160 — 360) 1.0038 1
Vzpéra (A4-1820-00-03-03) | (U65 — 1490) 1.0038 1
Zebro segmentu (A4-1820-00-03-04) | (T1.8x70 — 300) 1.0038 2
(vypalek)
Stavajici naboj ramena --- --- 1.0038 1
ocelova konstrukce bude opatiena povrch. ochranou, viz natérovy systém TZ bod 4
Popis mérna vyméra pocet
jednotka (ks, kpl)
.-povrchova ochrana:
.- natérovy systém 1:
.-OK rameno segmentu levé m?2 8 1
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- stavajici ocelova konstrukce Vytokovy kus (svarek) ¢.v. A2-1820-00-05 poz.5 (1kpl.):

e stavajici OK vytokového kusu byla zhotovena jako sestaveni svarkli a komponentl
vyvedenych dle vykresové dokumentace a nasledné usazena na stavbé a zabetonovéana.

e stavajici OK vytokového kusu byla svaiena z profili, plechti a komponentti zhotoveného
z materialu 1.0036 (11 373), vyjma 42 26531 (nosna hlava), 1.4006 (17 021.2 - tésnici
ram uzaveru)

e stavajici OK vytokového kusu byla opatiena (v roce 2011) povrchovou ochranou dle TZ
bod 4 (natérovy systém ¢.2)

e oprava OK vytokovy kus - levy segmentovy uzaver:

stavajici poskozené plochy vytokového kusu kavitacni erozi (v okoli dolni
zaoblené hrany vytokového profilu) budou opraveny — vybrouseny, vyvareny (za
uziti vhodné elektrody k vyvareni stavajici OK zhotovené z materidlu 1.0036),
vybrou$eni do roviny se stavajici okolni nezasaZenou plochou OK.

stavajici mechanicky poskozena funkéni plocha tésniciho nerezového ramu (pravé
bocni svislé té€snici plochy nerezového té€sniciho ramu) cca 150mm nad dolni
stranou ramu bude opravena — vybrousena, vyvafena (za uziti vhodné elektrody
k vyvafeni stavajici OK zhotovené z materialu 1.4006), vybrouSeni do roviny se
stavajici okolni nezasazenou plochou OK.

stavajici funkéni plochy cepl osazenych v télese vytokového kusu budou
zkontrolovany (piipadnd oprava neni soucéasti provadéné akce, bude feSena
samostatné)

stavajici poskozené dosedaci stolicky budou postupné demontovany
(zabetonované ¢asti budou vybourany v rozsahu umoziujici opravu — demontdz /
montaz dosedacich stolicek) a nahrazeny novymi kompletn¢ zhotovené z
materidlu nerez 1.4301. Oprava bude provadéna postupné nasledujicim
Zptusobem: - oprava levé dosedaci stoliCky, - oprava pravé dosedaci stolicky,
oprava betonil v misté provadéni opravy stoli¢ek L/P, ...

stavajici OK vytokového kusu v mist¢ provadéni opravy bude opatiena
povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)

e oprava OK vytokovy kus - pravy segmentovy uzaveér:

stavajici poskozené plochy vytokového kusu kavitaéni erozi (Vv okoli dolni
zaoblené hrany vytokového profilu) budou opraveny — vybrouseny, vyvafeny (za
uziti vhodné elektrody k vyvareni stavajici OK zhotovené z materialu 1.0036),
vybrouseni do roviny se stavajici okolni nezasaZzenou plochou OK.

stavajici mechanicky poSkozend funkéni plocha tésniciho nerezového ramu (pravé
bo¢ni svislé té€snici plochy nerezového tésniciho ramu) cca 700mm nad dolni
stranou ramu bude opravena — vybrousena, vyvarena (za uziti vhodné elektrody
k vyvareni stavajici OK zhotovené z materialu 1.4006), vybrouseni do roviny se
stavajici okolni nezasaZenou plochou OK.

stavajicich funk¢nich plochy ¢epti osazenych v télese vytokového kusu budou
zkontrolovany (pfipadnd oprava neni soucéasti provadéné akce, bude feSena
samostatné)
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dosedaci

- stavajici poskozené stolicky budou postupné demontovany
(zabetonované ¢asti budou vybourany v rozsahu umoziujici opravu — demontéz /
montaz dosedacich stoli¢ek) a nahrazeny novymi kompletné¢ zhotovené z
materialu nerez 1.4301. Oprava bude provadéna postupné nasledujicim
zpusobem: - oprava levé dosedaci stolicky, - oprava pravé dosedaci stolicky,
oprava betond v misté provadéni opravy stoli¢ek L/P, ...

- stavajici OK vytokového kusu v misté provadéni opravy bude opatfena
povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)

OK novych dosedacich stolicek bude zhotovend formou svarku a dilt sestdvajici
z nasledujicich hlavnich komponentt (¢.v. A4-1820-00-05-02):

» Rameno stoli¢ky poz.1 (¢.v. A4-1820-00-05-02-01)
» Deska stolicky poz.2 (¢.v. A4-1820-00-05-02)

nova OK dosedaci stolicky, bude zhotovena jako sestaveni svarki a komponentt
vyvedenych dle vykresové dokumentace ¢.v. A4-1820-00-05-02.

OK dosedacich stolicek, bude svaiena z profili, plechii a komponentli zhotoveného
z materialu 1.4301 (17 240).

po ukonfeni montdZe novych dosedacich stolicek bude provedeno =zapraveni
vybouraného betonu v misté provadéni opravnych praci betonem C 30/37 XC4 XF3

OK dosedacich stolicek vyvedenych z materialu 1.4301 nebude opatiena povrchovou
ochranou dle TZ bod 4

- soupis materidlu:

Nazey Cislo vykresu Rozmér polotovar Material | Pocet
(mm) kusu
Rameno stolicky 834'1820'00'05'02' (T1.15x100 - 270) | 1.4301 2
Deska stolicky é$4é1820-00-05-02) (T1.10x70 - 80) 1.4301 2
beton C
Beton — oprava betont o 0.2m? 30/37 1
V misté opravnych praci ’ XC4
XF3
e ocelova konstrukce dosedacich stolicek nebude opatiena povrch. ochranou, viz natérovy
systém TZ bod 4
e ocelovd konstrukce vytokovy kus Vv misté provadéni oprav bude opatfena povrch.
ochranou, viz natérovy systém TZ bod 4
- soupis materidlu:
Popis mérna vyméra pocet
jednotka (ks, kpl)
.-povrchova ochrana:
.- natérovy systém 1:
.-OK vytokovy kus m2 5 1

36




VD Rozkos,
oprava segmentovych uzdvérii spodnich vypusti |3
D.2 PS 1. Cast strojni v

dokumentace pro stavebni povoleni
(dokumentace pro provddeéni stavby)

- ocelova konstrukce Lozisko ¢.v. A4-1820-00-06 (2ks):

bude zhotovena z nasledujicich hlavnich komponentii:
» Lozisko poz.1 (¢.v.A4-1820-00-06)

nova konstrukce loziska (pouzdro kluzného loziska A170/150 — 210mm) bude zhotovena
dle vykresové dokumentace ¢.v. A4-1820-00-06.

konstrukce loziska (pouzdro kluzného loziska) bude zhotovena z materialu bronz syceny
pevnym mazivem dg02.12, ktery zaru¢i dozivotni samomaznou funkci loziska (zajisténi
dokonalého promazani funkéni kluzné plochy stavajiciho ¢epu vytokového kusu a nového
loziska). Stavajici tlakové mazani cepu vytokového kusu (pro rucni pakovy lis) bude
zachovano.

po osazeni loziskového pouzdra do naboje ramena paky L/P bude provedeno zajisténi
proti nezadoucimu pohybu (prokluzu) pouzdra pomoci Cervikii osazenych v ose stykové
plochy pouzdra a nadboje na ¢170mm.

Z ohledem na materialové provedeni bude lozisko bez povrchové ochrany (viz povrchova
ochrana TZ bod 4)

- soupis materidlu:

Nazey Cislo vykresu Rozmeér polotovar Material | PocCet
(mm) kusii
Bronz
dg02.12
Lozisko (A4-1820-00-06) gpl%‘;Zdro ALT050- | (Cceny
pevnym
mazivem

- ocelova konstrukce LoZisko excentru ¢.v. A4-1820-00-07 (2ks):

bude zhotovena z nasledujicich hlavnich komponent:
» Lozisko excentru poz.1 (¢.v.A4-1820-00-07)

nova konstrukce loziska excentru (pouzdro kluzného loziska A290/280 — 105mm) bude
zhotovena dle vykresové dokumentace ¢.v. A4-1820-00-07.

konstrukce loziska excentru (pouzdro kluzného loziska) bude zhotovena z materidlu
bronz syceny pevnym mazivem dg02.12, ktery zaru¢i dozivotni samomaznou funkci
loziska (zajisténi dokonalého promazani funk¢ni kluzné plochy stavajiciho cepu
vytokového kusu a nového lozZiska). Stavajici tlakové mazani ¢epu vytokového kusu (pro
rucni pakovy lis) bude zachovano.

po osazeni loziskového pouzdra excentru do naboje ramena segmentu L/P bude
provedeno zajiSténi proti nezadoucimu pohybu (prokluzu) pouzdra pomoci cerviki
osazenych v ose stykové plochy pouzdra a naboje na $p290mm.

z ohledem na materialové provedeni bude lozisko excentru bez povrchové ochrany (viz
povrchova ochrana TZ bod 4)
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Nazey Cislo vykresu Rozmér polotovar Material | Pocet
(mm) kusit
Bronz
dg02.12
Lozisko excentru (A4-1820-00-07) g%%l;zdro A290/280- syceny 1
pevnym
mazivem
- ocelova konstrukce Distan¢ni deska ¢.v. A4-1820-00-08 (1kpl.):
e bude zhotovena z nasledujicich hlavnich komponentti:
» Distan¢ni deska poz.1 (¢.v.A4-1820-00-08)
e nova OK distan¢ni desky, bude zhotovena dle vykresové dokumentace ¢.v. A4-1820-00-
08.
e OK distan¢ni desky, bude zhotovena z materialu 1.0038 (11 375).
e OK distan¢ni desky, bude opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém
¢.1)
- soupis materidlu:
Nazev Cislo vykresu Rozmér polotovar Material | Pocet
(mm) kusit
Distan¢ni deska (¢.v.A4-1820-00-08) | (T1.20x180 — 340) 1.0038 2
e ocelova konstrukce bude opatifena povrch. ochranou, viz natérovy systém TZ bod 4
Popis mérna vyméra podet
jednotka (ks, kpl)
.-povrchova ochrana:
.- natérovy systém 1:
.-OK distan¢ni deska m?2 1 1

D.2.1. - 5.2.2.2 Strojné technologické &isti VD — PS 1. Cist strojni
- Soustroji zvedaciho mechanizmu (provozni segmentovy uzdvér levé a pravé spodni

vypusti DN1400):

e pied zahajenim opravnych praci na provoznim segmentovém uzaveéru a soustroji
zvedaciho mechanizmu bude provedeno odpojeni soustroji zel. sit¢ (feSeno
vV ovlddacim rozvadé¢i mechanizmu na koruné vypustného objektu VD -
vypnuti/odpojeni jistice pro dany jistici okruh soustroji levého nebo pravého
zvedaciho mechanizmu uzévéru), zajisténi soustroji proti mechanickému poskozeni
a pruniku prachovych ¢astic do funk¢nich ¢asti soustroji
e bude provedena demontdZz ochrannych kryti, cévovych ty¢i, poklopu — zékrytu
prostupu cévovych ty¢i a odvoz do vyrobniho zavodu zhotovitele na provedeni
obnovy povrchové ochrany dle TZ bod 4 (natérovy systém 3) vyjma cévovych tyci
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e Dbude provedena obnova povrchové ochrany dle TZ bod 4 (natérovy systém 3a)
stavajicich komponentt soustroji zved. mechanizmu véetné pfisluSenstvi na stavbé
bez moznosti demontdze (pfed revizi technologické c¢asti soustroji zvedaciho
mechanizmu)

e Dbude provedena revize - udrzba stavajiciho soustroji zvedaciho mechanizmu véetné
ptislusenstvi, ktery bude po revizi nadale provozovan v ptivodnim konstrukénim
provedeni (vlastni revize bude provedena az po dokonceni opravnych praci na
segmentovém uzaveru)

e 7 divodu zachozeni jednotlivych komponenti soustroji nebudou demontovana
loziska ani jiné technologické ¢asti soustroji zvedaciho mechanizmu vyjma vik
pievodové skiin€, cévovych tyCi a ochrannych kryti pro umoznéni jejich vycisténi
a vymeény olejové naplné, kluzna loziska soustroji budou vyc¢isténa ptremazanim

e netésné olejoznaky Snekové prevodovky budou opraveny — osazeno nové tésnéni

- stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu vcéetné prislusenstvi:
e sestdva z nasledujicich hlavnich komponentii:

nosnd OK mechanizmu (nosné ramy, pouchy, Snekovy kozlik, kozlik, ...)

el. motor (typ AF 422/4-HO)

brzda $200mm

pevna spojka

ovladaci $nekova pievodovka

Snek, Snekové kolo (nasobny prevod)

cévové kolo, vedeni cévového kola s kladkou a cévova ty¢

loziskova télesa s kluznymi lozisky ($nekovy kozlik, kozlik, ...)

cepy, hiidele (hlavni hiidel, hiidel $45, htidel ¢60, ...)

ruéni pohon soustroji

el. vyzbroj (koncové spinace, ...)

ochranny kryt (kryt stfedni, kryt levy, kryt pravy, ...)

spojovaci a kotevni material, kliny, pera, maznice, ...

stavajici komponenty technologického zafizeni soustroji zvedaciho mechanizmu

budou po ukonceni opravy segmentového uzavéru revidovany

e bude provedena demontdz ochrannych kryti, cévovych ty¢i, poklopu — zakrytu
prostupu cévovych ty¢i a odvoz do vyrobniho zdvodu zhotovitele na provedeni
obnovy povrchové ochrany dle TZ bod 4 (natérovy systém 3), vyjma cévovych tyci
(stavajici povrchova ochrana cévovych ty¢i byla provedena v roce 2011)

e bude provedena komplexni obnova povrchové ochrany stavajicich komponentl
soustroji zved. mechanizmu vcetné pfisluSenstvi (OK soustroji zvedaciho
mechanizmu, nosna OK mechanizmu, ...) na stavbé bez moznosti demontaze dle
TZ bod 4 (natérovy systém 3a) vyjma funkénich ploch mechanizmu (napt. ozubeni
kola a $neku, talife brzdy, ...)

e oteviené nasobné prevody, kluzna loziska budou vyciStény a po provedeni vizudlni
kontroly stavu ozubeni promazany vhodnym vicet¢elovym plastickym mazivem
z obsahem grafitu (napt. MOLYDAL GR150) nebo teflonu

e zdavodu zachozeni jednotlivych komponenti soustroji nebudou demontovana
loziska ani jiné technologické ¢asti zvedacich mechanismii vyjma vik pfevodovych
skiini, pro umoZznéni jejich vyc€isténi a vymeny olejové naplné

e kluzna loziska budou vycisténa pfemazanim — vymeénou celého obsahu maziva v
tlakovych maznicich a pfedev§im ve vlastnim mazacim labyrintu (drazkéch)
loZiskovych pouzder

VVVVVVVVVVVVYVY
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e veskeré Casti soustroji zvedaciho mechanizmu budou vycistény, Sroubové spoje
piekontrolovany - ptipadné dotazeny.

e veskerd mazaci mista soustroji zvedaciho mechanizmu budou po provedeni revize
a povrchové ochrany promazéana a doplnény zasobniky maziva (tlakové maznice)
vhodnym plastickym mazivem z obsahem grafitu (napt. MOLYDAL GR150) nebo
teflonu

e olejova népln prevodovky cca 0,5 litrti — pievodovy olej (napt. PARAMO Gyrol 90
nebo Shell Omala 90)

e netésné olejoznaky Snekové prevodovky budou opraveny — osazeno nové té€snéni

e stavajici el. motor (typ AF 422/4-HO) je plné funk¢ni (neni soucasti provadéné
revize — udrzby)

e stavajici brzda $200mm, skiin brzdy, brzdovy magnet M3, fetéz, ... je funkéni (neni
soucasti provadéné revize — udrzby)

e stavajici mechanické koncové spinace jsou plné funkéni (nejsou soucasti provadéné
revize — udrzby)

e bude provedena kontrola pevné spojky

e stavajici ochranné kryty zvedaciho mechanizmu (kryt stfedni, kryt levy, kryt pravy,
...) — provedeni kontroly nebo ptipadné opravy (napf. vyrovnani nerovnosti na
oplasténi krytd, ...) OK kryt (pfed provedenim povrchové ochrany)

e ovladani stavajiciho provozniho segmentového uzavéru bude realizovano
stdvajicim soustrojim zvedaciho mechanizmu, instalovaného na koruné vypustného
objektu pomoci stavajicich cévovych ty¢i propojenych se zavésy nosniku ovladani
segmentu ¢epovym spojem v jeden funkéni kinematicky celek.

e po montdzi novych nebo opravovanych komponenti segmentového uzavéru,
provedeni revize stavajicitho soustroji zvedaciho mechanizmu a vzajemného
propojeni cévovych ty¢i se zavésy nosniku ovladani segmentu pomoci cept,
zapojeni zvedacitho mechanizmu (pfipojeni jisti¢e v ovladacim rozvadéeci
mechanizmu na koruné vypustného objektu VD) do el. sité, ... budou provedeny
individudlni a komplexni (mokré) zkousky uzavéru véetné jeho piisluSenstvi

Pokud bude béhem provadéni revize zjisténo poskozeni nékterého z komponentt
soustroji zvedaciho mechanizmu, které bude vyzadovat opravu, bude tato skute¢nost
sdélena investorovi akce. Pfipadna oprava neni sou¢asti provadéné revize — udrzby,
bude feSena samostatné.

e popis revize - udrzby soustroji zvedaciho mechanizmu provozniho uzavéru levé nebo pravé
spodni vypusti DN1400:

- demontaze:

- demontaz stavajicich ochrannych kryti mechanizmu, ptiklopu prostupu
cévovych tyc¢i, cévovych tyci, ... (demontaz ochrannych krytd — kryt stfedni,
kryt levy, kryt pravy, demontdz Cept cévovych ty¢i - propojeni zdvésu
nosniku ovladani segmentu a cévové tyce L/P, demontdz piitlacné vodici
kladky cévové ty¢e L/P, demontaz vlastni cévové tyCe — vytazeni tyCe
prostupem Vv koruné vypustného objektu VD, odpojeni zvedaciho
mechanizmu z el. sité, ...)
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- opravné prdce provadené mimo stavbu (ve vyrobnim zdvodeé zhotovitele):

- obnova povrchové ochrany dle TZ bod 4 (natérovy systém 3) ochrannych kryti
a priklopu prostupu cévovych ty¢i (piipadnd oprava — vyrovnani nerovnosti
na oplasténi krytd, provedeni povrchové ochrany - kryt stfedni, kryt levy, kryt
pravy, ptiklop prostupu cévovych tyci, ...)

- opravné revizni prdce provadeéné na stavbe:

- hrubé ocisténi soustroji zvedaciho mechanizmu (ocisténi komponenti
mechanizmu od hrubych necistot - odstranéni starého maziva a degradované
povrchové ochrany z komponenti ZM, ochrana technologického zatizeni
komponentl soustroji zvedaciho mechanizmu osazenim geotextilie a folie
pied poskozenim a prachem, ...)

- obnova povrchové ochrany dle TZ bod 4 (natérovy systém 3a) OK soustroji
zvedaciho mechanizmu, nosné OK mechanizmu, ... (provedeni povrchové
ochrany — soustroji zvedaciho mechanizmu vcetné piislusenstvi, nosné OK
mechanizmu - nosné ramy, pouchy, $nekovy kozlik, kozlik, ...)

- oCisténi komponentii soustroji zvedaciho mechanizmu (odstranéni ochrany
technologického zafizeni - geotextilie a folie, findlni ociSténi veSkerych
komponentli mechanizmu, zejména otevienych nasobnych prevodi véetné
provedeni vizudlni kontroly stavu ozubeni, brzdy, spojky, el. motoru, ...
vypusténi olejové naplné Snekové prevodovky do zachytné nadoby a
provedeni diikladného proplachu skiing pfevodovky vhodnym ptipravkem,
.n)

- promazani funk¢nich a rotaénich ¢asti mechanizmu (revize kluznych lozisek
pfemazanim - vytlacenim starého maziva z tlakovych maznic a labyrintd
lozisek, revize nasobnych pievodii - promazani ozubeni viceucelovym
plastickym mazivem s grafitem nebo PTFE a naplnéni skiin¢ S$nekové
pfevodovky olejovou naplni cca 0,5litrti, kontrola ev. dotazeni Sroubovych
spoji, ...), netésné olejoznaky Snekové pievodovky budou opraveny —
osazeno nové tésnéni

- montadze:
- montaz cévovych tyci, ptiklopu prostupu cévovych tyc¢i, ochrannych kryth
mechanizmu, ... (zpétné osazeni cévovych tyCi — spusténi ty¢i prostupem

Vv koruné vypustného objektu VD k segmentu, propojeni cévové tyce L/P se
zavésem nosniku ovladani segmentu pomoci cepti, zavéseni cévovych ty¢i do
cévovych kol mechanizmu, osazeni pfitlaéné vodici kladky cévové tyce L/P,
ptipojeni zvedaciho mechanizmu do el. sit€¢, montaz ochrannych krytt — kryt
stiedni, kryt levy, kryt pravy, ...)

- soupis nového materidalu pro revizi — udribu soustroji zvedaciho mechanizmu pro levou
nebo pravou SV DN1400 (na 1kpl.):

Nazev / popis mérna

jednotka vyméra
.-material, vyroba, dodavky:
.-pfevodovy olej Snekova prevodovka (napf. PARAMO GYROL 90) [ 0,5
.-proplachova kapalina $nekova pfevodovka [ 15
.-spojovaci material (nerez A2/A4) pro ochranné kryty mechanizmu kg 2
.-ostatni nespecifikovany material (plastické mazivo,...) kpl 1
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- soupis povrchové ochrany:
e ocelova konstrukce bude opatiena povrch. ochranou viz natérovy systém TZ bod 4

Popis mérna vyméra podet
jednotka (ks, kpl)

.-povrchova ochrana:

.- natérovy systém 3:

.-OK ochranny kryt (kryt stfedni, kryt levy, kryt pravy, pfiklop
prostupu pro cévoveé tyce,...) mZ 16 1

.- natérovy systém 3a:

.-OK soustroji zvedaciho mechanizmu, nosna OK

mechanizmu, ... (nosné ramy, pouchy, Snekovy kozlik, kozlik,
skfin prevodovky, ...) m? 18 1
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D.2.1. - 6. TECHNOLOGICKY POSTUP

D.2.1. - 6.1 Podminky provadéni praci:
viz PD TZ bod D.2.1. - 3. ¢ast 2) podminky provadéni praci, 5) ostatni podminky
viz PD A. Privodni zprava
viz PD B. Souhrnna technicka zprava

- prithéh praci:

Opravné prace na strojné technologické ¢asti provozniho uzavéru levé a pravé spodni
vypusti DN1400 (provozni segmentovy uzavér a soustroji zvedaciho mechanizmu véetné
ptislusenstvi) budou provadény na stavbé jako samostatna akce PS 1. Cast strojni
Vv nésledujicich etapéch:

- L. etapa (pfipravné prace — instalace provizorniho hrazeni vyvaru levé SV, vycerpani
zahrazeného prostoru; oprava - segmentového uzavéru DN1400, oprava - revize
soustroji pohybového mechanizmu uzavéru)

- pfedpokladané ukonceni praci do 6 méesicli od zahajeni
(opravu na stavbé nelze provadét v zimnim obdobi listopad - duben)

- II. etapa (pfipravné prace — instalace provizorniho hrazeni vyvaru pravé SV, vycerpani
zahrazeného prostoru; oprava - segmentového uzavéru DN1400, oprava - revize
soustroji pohybového mechanizmu uzavéru)

- pfedpokladané ukonceni praci do 6 méesicti od zahajeni
opravu na stavbé nelze provadét v zimnim obdobi listopad - duben)

e vypracovani dokumentace a zajisténi patti¢nych povoleni, ...:
- havarijni a povodiiovy plan stavby
- plan BOZP (zajisti objednatel)
- kontrolni a zkusebni plan stavby

D.2.1. - 6.2 Technologicky postup praci:
1) vypracovani dokumentace a zaji$téni patficnych povoleni:
- havarijni a povodiovy plan stavby
- plan BOZP (zajisti objednatel)
- kontrolni a zkuSebni plan stavby
2) odstaveni levé / pravé spodni hrazové vypusti DN1400 z provozu (provozniho uzavéru)
Z bézného provozu
3) provedeni ptipravnych praci VD Rozkos (pfiprava staveniste):
- ptiprava a zfizeni staveni$té - pracovisté (v rozsahu TZ dle bodu D.2.1. — 3.
Cast 1) Ptiprava stavenisté) a (v rozsahu STZ dle bodu B.8 Zasady organizace
stavby)
- pfiprava stavenisté a pracovisté v rozsahu dle bodu D.2.1. - 5.2.1.1:

- instalace provizorniho hrazeni ve vypustném objektu do hradicich
drazek v profilu vyvaru opravovaného provozniho uzavéru spodni
vypusti DN1400

- vybudovani leSeni a pochiiznych lavek pro umoznéni provadéni praci
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- ochrana okoli stavenisté pfed prasnosti - zakryti pracovisté plachtami
pomoci uvazovacich prostiedkii (50m?) — pii provadéni povrchové
ochrany

- ochrana pracovisté — zabranéni znec€iSténi vodniho toku skodlivymi
latkami instalaci norné stény ve vyvaru vypustného objektu

4) oprava soustroji zvedaciho mechanizmu provozniho uzavéru levé / pravé SV DN1400:

- demontdze:

- demontaz stavajicich ochrannych kryti mechanizmu, ptiklopu prostupu
cévovych tyci, cévovych tyci, ... (demontdz ochrannych kryt — kryt stfedni,
kryt levy, kryt pravy, demontdz Cepti cévovych ty¢i - propojeni zavésu
nosniku ovladani segmentu a cévové tyce L/P, demontaz ptitlacné vodici
kladky cévové tyce L/P, demontdz vlastni cévové tyCe — vytazeni tyCe
prostupem Vv koruné¢ vypustného objektu VD, odpojeni zvedaciho
mechanizmu z el. sité, ...)

5) oprava provozniho segmentového uzavéru levé / pravé SV DN1400:

- demontdze:

- demontaz ovladani segmentu, ramena segmentu L/P, hradici desky, ...
(postupna demontaz ovladani segmentu — odstranéni zajistovacich vik ¢eptu
ve vytokovém kusu segmentu, demontdz spoj. materidlu propojujici nosnik
s pakou L/P, nasledna demontaz paky L + nosniku + paky P; postupna
demontaZ ramena segmentu L/P - upaleni ramena segmentu - paky segmentu
horni / spodni o profilu U160 v misté pied vzpérou o profilu U65, demontaz
hradici desky, demont4dz ramena segmentu L/P, ...)

- opravné prdce provadené na stavbe:

Vytokovy kus (segmentovy uzaver levé SV DN1400):

- stavajici poskozené plochy vytokového kusu kavitacni erozi (v okoli dolni
zaoblené hrany vytokového profilu) budou opraveny — vybrouseny, vyvareny
(za uziti vhodné elektrody k vyvareni stavajici OK zhotovené z materialu
1.0036), vybrouseni do roviny se stavajici okolni nezasaZzenou plochou OK.

- stavajici mechanicky poSkozena funkéni plocha tésniciho nerezového ramu
(pravé bo¢ni svislé tésnici plochy nerezového tésniciho rdmu) cca 150mm
nad dolni stranou rdmu bude opravena — vybrouSena, vyvafena (za uZiti
vhodné elektrody k vyvateni stavajici OK zhotovené z materidlu 1.4006),
vybrouseni do roviny se stavajici okolni nezasazenou plochou OK.

- stavajicich funkénich plochy ¢epli osazenych v télese vytokového kusu budou
zkontrolovany (pfipadna oprava neni soucasti provadéné akce, bude feSena
samostatng)

- stavajici poSkozené dosedaci stolicky budou postupné demontovany
(zabetonované ¢asti budou vybourdny v rozsahu umoziujici opravu —
demontdz / montaZ dosedacich stolicek) a nahrazeny novymi kompletné
Zhotovené z materidlu nerez 1.4301. Oprava bude provadéna postupné
nasledujicim zplGsobem: - oprava levé dosedaci stolicky, - oprava pravé
dosedaci stolicky, oprava betonti v misté provadéni opravy stolicek L/P, ...

- stavajici OK vytokového kusu v misté provadéni opravy bude opatiena
povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)

Vytokovy kus (segmentovy uzaver prave SV DN1400):

- stavajici poskozené plochy vytokového kusu kavitacni erozi (v okoli dolni
zaoblené hrany vytokového profilu) budou opraveny — vybrouseny, vyvareny
(za uziti vhodné elektrody k vyvareni stavajici OK zhotovené z materialu
1.0036), vybrouseni do roviny se stavajici okolni nezasazenou plochou OK.
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- stavajici mechanicky poskozena funkcéni plocha tésniciho nerezového ramu
(pravé bo¢ni svislé tésnici plochy nerezového tésniciho rdmu) cca 700mm
nad dolni stranou rdmu bude opravena — vybrouSena, vyvafena (za uziti
vhodné elektrody k vyvareni stdvajici OK zhotovené z materialu 1.4006),
vybrousSeni do roviny se stavajici okolni nezasazenou plochou OK.

- stavajicich funkénich plochy Cepil osazenych v télese vytokového kusu budou
zkontrolovéany (ptfipadna oprava neni soucasti provadéné akce, bude feSena
samostatng)

- stavajici poskozené dosedaci stolicky budou postupné demontovany
(zabetonované casti budou vybourany v rozsahu umoznujici opravu —
demontaz / montaz dosedacich stolicek) a nahrazeny novymi kompletné
zhotovené z materidlu nerez 1.4301. Oprava bude provadéna postupné
nasledujicim zplisobem: - oprava levé dosedaci stolicky, - oprava pravé
dosedaci stolicky, oprava betonli v misté provadéni opravy stoli¢ek L/P, ...

- stavajici OK vytokového kusu v misté provadéni opravy bude opatiena
povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)

- opravné prdce provadené mimo stavbu (ve vyrobnim zavodeé zhotovitele):

Hradici deska:

- neopraviteln¢ poSkozena stavajici hradici deska, bude nahrazena novou
shodného (identického) konstrukéniho provedeni. Nova hradici deska bude
vyvedena v materialovém provedeni 1.0038, 1.4301 Konstruk¢ni provedeni
pryzového tésnéni (standardizované ploché tvarové tésnéni uzivané u
segmentovych uzavéri) bude zachovdno

- OK hradici deska (svarek) bude vyjma komponenti vyvedenych z materidlu
1.4301 a montaznich ploch opatfena povrchovou ochranou dle TZ bod 4
(natérovy systém €.1)

Ovladani segmentu:

- stavajici nevyhovujici konstrukéni provedeni nosniku (svarek krabicového
nosniku 2x U160) bude nahrazeno novou osvéd€enou konstrukei nosniku
vyvedeného jako svarek o nosném profilu HEB200 z materialu 1.0038.

- nova konstrukce nosniku si vyzada souvisejici upravu paky levé a paky pravé.
Stavajici rameno paky (zprofilu Ul160) bude vyménéno za nové
s konstrukéni Gipravou pro osazeni nového nosniku. Stavajici hlava — néboj
paky bude opétovné pouzita.

- OK ovladani segmentu (sestava) bude vyjma komponentl vyvedenych
Z materialu 1.4301 opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy
systém €.1)

Rameno segmentu - pravé:

- stavajici ramena paky — paka segmentu 1. a II. (z profilu U160), budou
vyménéna za nova s konstrukéni Upravou (nahrazeni otvort ¢22mm pro
montaz ramena segmentu k hradici desce drazkami ¢22 délky 42mm
usnadiiujici sefizeni hradici desky / vytokového kusu pii montazi. Stavajici
hlava — naboj, bude opétovné pouZita.

- OK ramena segmentu — pravé, bude opatfena povrchovou ochranou dle TZ
bod 4 (natérovy systém ¢.1)

Rameno segmentu - /evé:

- stavajici ramena paky — paka segmentu I. a II. (z profilu U160), budou
vyménéna za nova s konstrukéni upravou (nahrazeni otvori ¢22mm pro
montdZ ramena segmentu k hradici desce drazkami ¢22 délky 42mm
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usnadnujici sefizeni hradici desky / vytokového kusu pii montazi. Stavajici
hlava — naboj, bude opétovné pouZita.

- OK ramena segmentu — levé, bude opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod
4 (natérovy systém ¢.1)

LozZisko:

- stavajici lozisko — kluzné bronzové loziskové pouzdro vyzadujici tlakové
mazani plastickym mazivem pies ¢ep osazeny v télese vytokového kusu bude
nahrazeno novym samomaznym loziskovym pouzdrem A170/150-210mm z
materialu bronz syceny pevnym mazivem dg02.12, které zaru¢i doZzivotni
samomaznou funkci loziska. Stavajici tlakové mazani ¢epu bude zachovéano.
Nové lozisko bude osazeno do paky — levé a paky pravé ovladani segmentu

LoZisko excentru:

- stavajici lozisko excentru — kluzné bronzové loziskové pouzdro vyzaduji
tlakové mazani plastickym mazivem pres Cep osazeny v télese vytokového
kusu bude nahrazeno novym samomaznym loziskovym pouzdrem A290/280-
105mm z materialu bronz syceny pevnym mazivem dg02.12, které zaruci
doZivotni samomaznou funkci loZiska. Stavajici tlakové mazani ¢epu bude
zachovano. Nové lozisko excentru bude osazeno do ramena segmentu - levé
a ramena segmentu - pravé ovladani segmentu

- montaze:

- montédz hradici desky, ramena segmentu L/P, ... (postupnd montaz hradici
desky — usazeni hradici desky do télesa vytokového kusu, osazeni ramena
segmentu L/P na ¢epy vytokového kusu, vloZeni distancni desky mezi hradici
téleso a ramena segmentu L/P, propojeni hradici desky a ramena segmentu
L/P v jeden kinematicky celek pomoci spojovaciho materialu, ...)

- montdz ovladani segmentu (postupnd montaz ovladani segmentu — osazeni
paky L a paky P na Cepy vytokového kusu, kompletace nosniku s pakou L/P
vjeden kinematicky celek pomoci spojovaciho materidlu, osazeni
zajistovacich vik ¢ept vytokového kusu segmentu, ...)

- (propojeni ovladani segmentu scévovymi ty¢emi soustroji zvedaciho
mechanizmu)

- nastaveni funk¢éni mezery cca 2mm mezi hradici deskou (pryZovym tésnénim
respektive pridrzkou té€snéni) a vytokovym kusem (tésnicim nerezovym
ramem) pii odtlaCeném uzavéru nastavenim excentru ovladani segmentu

- nastaveni dotésnéni hradici desky (pryZového té€snéni) s vytokovym kusem
(tésnicim ramem) pii dotlaCeném uzavéru nastavenim excentru ovladani
segmentu pomoci setfizovaciho Sroubu M36 osazeném na nosniku ovladani
segmentu

- po sefizeni hradici desky a provedeni kontroly funkéni mezery v celém cyklu
uzavéru vcetné nastaveni koncovych spinacli zvedaciho mechanizmu
(otevieno / zavieno) bude provedeno findlni svafeni hradici desky + distan¢ni
desky + ramena segmentu L/P v jeden nerozebiratelny celek

- do otvord v horni ¢asti hradici desky bude do vnitini konstrukce nalit beton
pro pfitiZzeni

- po dokon¢eni montaznich praci bude provedena oprava povrchové ochrany
OK uzévéru poSkozené pfi montazi dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)

6) oprava soustroji zvedaciho mechanizmu provozniho uzavéru levé / pravé SV DN1400:
- opravné prdce provadené mimo stavbu (ve vyrobnim zavodeé zhotovitele):

- obnova povrchové ochrany dle TZ bod 4 (natérovy systém 3) ochrannych kryti

a priklopu prostupu cévovych ty¢i (piipadnd oprava — vyrovnani nerovnosti
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na oplasténi krytii, provedeni povrchové ochrany - kryt stiedni, kryt levy, kryt
pravy, ptiklop prostupu cévovych tyci, ...)

- opravné revizni prdce provadené na stavbé:

- hrubé ocisténi soustroji zvedaciho mechanizmu (ocisténi komponentl
mechanizmu od hrubych necistot - odstranéni starého maziva a degradované
povrchové ochrany z komponenti ZM, ochrana technologického zafizeni
komponentli soustroji zvedaciho mechanizmu osazenim geotextilie a folie
pted poskozenim a prachem, ...)

- obnova povrchové ochrany dle TZ bod 4 (natérovy systém 3a) OK soustroji
zvedaciho mechanizmu, nosné¢ OK mechanizmu, ... (provedeni povrchové
ochrany — soustroji zvedaciho mechanizmu vcetné piislusenstvi, nosné OK
mechanizmu - nosné ramy, pouchy, $nekovy kozlik, kozlik, ...)

- ocisténi komponentli soustroji zvedaciho mechanizmu (odstranéni ochrany
technologického zafizeni - geotextilie a folie, finalni ocisténi veskerych
komponentli mechanizmu, zejména otevienych nasobnych prevodl véetné
provedeni vizualni kontroly stavu ozubeni, brzdy, spojky, el. motoru, ...
vypusténi olejové napln€ Snekové prevodovky do zachytné nadoby a
provedeni dukladného proplachu skiiné ptevodovky vhodnym pftipravkem,
.n)

- promazani funk¢nich a rota¢nich ¢asti mechanizmu (revize kluznych lozisek
pfemazanim - vytlacenim star¢ho maziva z tlakovych maznic a labyrintQ
lozisek, revize nasobnych prevodii - promazani ozubeni viceucelovym
plastickym mazivem s grafitem nebo PTFE a naplnéni skiiné¢ Snekové
ptevodovky olejovou naplni cca 0,5litrti, kontrola ev. dotazeni Sroubovych
spoji, netésné olejoznaky Snekové prevodovky budou opraveny — 0sazeno
nové tésnéni, ...)

- montaze:
- montdz cévovych ty¢i, ptiklopu prostupu cévovych ty¢i, ochrannych kryti
mechanizmu, ... (zpétné osazeni cévovych ty¢i — spusténi ty¢i prostupem

V koruné vypustného objektu VD k segmentu, propojeni cévové tyce L/P se
zavésem nosniku ovladani segmentu pomoci cepli, zavéSeni cévovych ty¢i do
cévovych kol mechanizmu, osazeni pfitlacné vodici kladky cévové tyce L/P,
pfipojeni zvedaciho mechanizmu do el. sité, montaz ochrannych kryta — kryt
sttedni, kryt levy, kryt pravy, ...)
7) provedeni ptipravnych praci VD Rozkos (likvidace stavenisté) v rozsahu dle bodu
D.2.1.-5.2.1.2:

- odstranéni a ekologicka likvidace odpadu (pouzita tryskaci struska - otryskana
stard povrchova ochrana, pifevodovy olej z ptevodovky pohybového
mechanizmu, ...)

- ptedani demontované¢ OK provozovateli VD vcetné piepravy po areadlu VD
(demontované komponenty hradici desky, ovladani segmentu — nosnik, ¢ast
konstrukce paka leva / prava, Cast konstrukce rameno segmentu levé / pravé,
)

- ochrana okoli staveni§t¢ pfed prasnosti — odstranéni zakryti pracovisté
plachtami pomoci uvazovacich prosttedki (50m?)

- odstranéni leSeni a pochiiznych lavek

- ochrana pracovisté — odstranéni norné stény z vyvaru vypustného objektu VD

- odstranéni (odhrazeni) provizorniho hrazeni ve vypustném objektu do
hradicich drazek v profilu vyvaru opravovaného provozniho uzavéru spodni
vypusti DN1400
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8) provedeni individualni zkousky — suché zkousky provozniho uzavéru levé / pravé SV
DN1400:

- kontrola provedeni opravy segmentového uzavéru a zvedaciho mechanizmu

- kontrola provedeni povrchové ochrany véetné preméieni tloustky vrstvy
natéru

- kontrola nastaveni tésnici sady uzavéru

- kontrola oteviraciho a uzaviraciho cyklu uzavéru a zvedaciho mechanizmu

- kontrola chodu segmentového uzavéru a zvedaciho mechanizmu

- kontrola funkce tésnici sady uzavéru pti zaplaveném potrubi SV DN1400
(méfeni ptipadnych priasaki)

9) odhrazeni - demontaz provizorniho hrazeni vyvaru vypustného objektu opravovaného
provozniho uzévéru levé / pravé SV DN1400 (za asistence potapeci) veetné ulozeni
ocisténého provizorniho hrazeni zpét do skladu hradidel v arealu VD

10) uvedeni provozniho uzavéru levé / pravé SV DN 1400 do zkuSebniho provozu

11) provedeni komplexni zkousky — mokré (provozni) zkousky provozniho uzavéru levé /
pravé SV DN1400:

- kontrola funkce té€snici sady uzévéru
- kontrola oteviraciho a uzaviraciho cyklu uzavéru a zvedaciho mechanizmu
- kontrola chodu segmentového uzavéru a zvedaciho mechanizmu

12) pfedani opraveného technologického zafizeni provozniho uzavéru (segmentového
uzavéru a soustroji zvedaciho mechanizmu véetné pfislusenstvi) levé / pravé spodni
vypusti DN1400 VD provozovateli do bézného (zkuSebniho) provozu

13) likvidace zafizeni staveni$té, pracovisté, manipulaénich tras, vy¢isténi manipulaénich
ploch a komunikace v mistech provadéni praci, uvedeni docCasnych zabord —
vymezenych ploch stavenisté do piivodniho stavu

14) uvedeni staveni$té do ptivodniho stavu

15) odevzdani staveni§té — pracovisté a dotéenych pozemkii stavbou provozovateli VD a
majitelim pozemku

16) vypracovani dokumentace skute¢ného provedeni stavby - DSPS

Poznamka:

Vzhledem k tomu, ze potapécské prace (provadéné v bodé 3, 9) budou probihat v letnich
mésicich a do max. hloubky 5 m, nebudou potapécskeé prace omezeny zadnym ¢asovym limitem
(viz dekompresni tabulky), ani nebude zapotiebi zvlastnich opatreni.

Pti provadéni potapécskych praci budou dodrzovany pozadavky vyplyvajici z platné
legislativy zejména ve smyslu NV €.591/2006 Sb. v platném znéni.
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D.2.1. - 7. FOTODOKUMENTACE

VD Rozkos:
- wpustny objekt VD vybudovany u paty sypané hrdze s provoznim segmentovym uzaverem levé a
pravé DN1400 a soustrojim zvedaciho mechanizmu na jeho koruné, ...

D.2.1. - 7.1 Stavajici technologické zaiizeni provozniho uzavéru levé a pravé spodni hrazové
vypusti DN1400 VD Rozkos:

- Stavajici provozni uzaver leve a prave SV DNI1400 (hradici deska, oviladani segmentu — nosnik,
paka L, paka P, rameno segmentu — prave, rameno segmentu — levé, vytokovy kus, cévova tyc, ...)
osazeny ve vypustném objektu VD, vyvar SV, ...
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- stavajici hradici deska, oviddani segmentu — nosnik + paka L + paka P + cévova ty¢ L/P, rameno
segmentu — levé, cep segmentu s vyvodem pro tlakové mazani + naboje pdky, ...

- stavajici hradici deska byla po nastaveni uzavéru svarend s distancni deskou a ramenem segmentu -
pakou segmentu 1. + pakou segmentu 11.

- stavajici segmentovy uzavér pravy - OK hradici desky zasazené 7 navodni strany plosnou hloubkovou
ditlkovou korozi (hradici plech, nosic tésnéni, pridrzky tésnéni, ...)
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- stavajici segmentovy uzaver pravy - stavajici mechanicky poskozena funkcni plocha tésniciho
nerezového rdamu (pravé bocni svislé tésnici plochy nerezového tésniciho ramu vytokového kusu) cca
700mm nad dolni stranou ramu

- stavajici segmentovy uzaver levy - OK hradici desky zasazené z navodni strany plosSnou hloubkovou
dulkovou korozi (hradici plech, nosic tésnéni, pridrzky tésnéni, ...)

- stavajici segmentovy uzaver levy - stavajici mechanicky poSkozend funkcni plocha tésmiciho
nerezového ramu (pravé bocni svislé tésnici plochy nerezového tésniciho ramu vytokového kusu) cca
150mm nad dolni stranou ramu
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- stavajici hradict drazky vypustného objektu VD

N\
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D.2.1. - 7.2 Stdvajici soustroji zvedaciho mechanizmu provozniho uzdvéru levé a pravé
spodni vypusti DN1400:

- stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu [stavajici kryty mechanizmu — kryt stiedni, kryt levy,
kryt pravy, soustroji mechanizmu — el. motor, brzda, pevnd spojka, ovlidaci Snekova
prevodovka, Snek, snekové kolo (otevieny nasobny prevod), cévové kolo, vedeni cévového kola
s kladkou, lozZiskova télesa s kluznymi lozZisky (Snekovy kozlik, kozlik, ...), cepy, hridele (hlavni
hridel, hiidel ¢45, hridel ¢60, ...), cévova tyc, ...]
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D.2.1. - 8. SEZNAM VYKRESOVE DOKUMENTACE

-vizPD ¢stPS1  D.2.2 VYKRESOVA DOKUMENTACE

D.2.1.-9. POZNAMKA

Rozsah a obsah dokumentace pro stavebni povoleni byl pfizptisoben rozsahu stavby
a vypracovan dle ptilohy €. 5 k vyhlasce ¢.499/2006 Sb., respektive 62/2013 Sb.

Uvedené rozméry ve vykresové dokumentaci jsou informativni, zhotovitel provede
po demontaZi komponentt provozniho segmentového hradiciho uzavéru levé a pravé SV
DN1400 jejich proméieni a zapracovani pripadnych zmén do stavajici vykresové
dokumentace DPS.

Potéapécské prace:

Vzhledem k tomu, ze potapécské prace budou probihat v letnich mésicich a do max.
hloubky 5 m, nebudou potépécské prace omezeny zadnym Casovym limitem (viz dekompresni
tabulky), ani nebude zapotiebi zvlastnich opatieni.

Pti provadéni potapécskych praci budou dodrzovany pozadavky vyplyvajici z platné
legislativy zejména ve smyslu NV ¢.591/2006 Sb. v platném znéni.

Vypracoval: Dalibor Fiala
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